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R m The fine tool
‘ company!

I 6ver 40 Gr har PROXXON producerat hégkvalitativa verktyg i MICROMOT serien.

[I[e{e0)\(028 Tillverkade for entusiaster.

« Serieproduktion for alla handhdllna elverktyg
in Wecker (Luxenburg).

« 20 CNC maskinparker (hdr visas DMG MORI typ
NLX 2500), produktion och sammansdttnbing av
svarv och borrmaskiner in Klausen (Tyskland).

Sdljkontor | “Industripark Region Trier". Ddrifrdn
- servar vi alla vara distributionspartners i fler én
80 Iénder vdirlden over.




MTS‘E»OQ(I; gT Ett multiverktyg for de svara jobben. Exakt och tyst.

Med snabbchuck. Tillverkad i Europa.

Finborrslipen FBS 240/E
Ilugnet ligger kraften!

For borrning, frasning, slipning, polering, borstning,
kapning och gravering.
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Det maximala varvtalet pa 22.000 varv/min kan genom full- /N
vdagselektronik regleras stegldst ned till 5.000 varv//min med
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minimal reducering av vridmomentet. Detta ar speciellt viktigt
vid borrning, borstning och polering. Kullagrad spindel (arre-
teringsknapp for verktygsbyte). 20 mm-system anpassat till
MICROMOT pelarborrhallare, frasbord och handéverfras. Hog-
kvalitativ, valbalanserad, tystgaende DC-specialmotor med
lang livslangd. Stabilt holje av glasfiberstarkt polyamid med
greppvanlig yta. Komplett med 43 verktyg av hogsta kvalité,
allti en praktisk vaska.

Tekniska data:
230 V. 5 000 - 22 000 varv/min. 100 W. Langd 200 mm. Vikt
450 g. Skyddsisolering enligt klass 2. Med snabbchuck for skaft
pa0,3-3,2mm.

Nr 28 472

OBS!
MICROMOT stalspdnnhylsor passar
dven till FBS 240/E (se sidan 30).

Stabilt holje av

Notera: glasfiberstarkt POLYAMID

Nya supersmala MICROMOT 230/E med en diameter pG med greppvanlig yta.
37 mm och endast 270 g vikt, finns pd sidan 14.

Design Patent
7,
S
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Komplett med 43 stycken kvalitets verktyg i praktisk vdska.
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Pd var hemsida www.proxxon.com finns det instruktionsfilmer for artiklar médrkta
med denna symbol.
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PROXXGN

MICROMOT
Tillverkad i Europa.

Industri-Borrslip IBS/E

« Borrning, frdsning, slipning, polering, reng6ring, gravering.

* For finmekaniker, modellbyggare, optiker, juvelererare,
konstndrer, elektronikbyggare.
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Kullagrad spindel av slipat stal.
Arreteringsknapp for verktygsbyte.

EHORRON|

Smal hals av alu-gjutgods. Noggrann
kullagerpassning ger hog stabilitet dven vid
extrema belastningar.

00.5)

Hog rotationsnoggrannhet (max 3/100 mm). Inga skakningar och slag i verktyget.

En hogvarvig maskin med balanserad specialmotor. Steglds elektronisk

varvtalsreglering (fullvagselektronik). Kullagrad precisionsaxel av slipat

stal. Med sex stycken 3-delade stalspannhylsor (1 -15-2-24-3 -
3,2 mm inkl spannmutter).

Stabilt vdaxelhus av gjuten
: aluminium med 20 mm

a Q MICROMOT systempassning
i for anvandning i borr- och

OBS:
MICROMOT stdlspdnnhylsor 0 dr hdrdade och har dérigenom
en h6ég och varaktig spdnnkraft. De behdller sin noggrannhet
dven efter langvarigt bruk (ej jdmférbara med 4-delade ohdrda-
de spdnnhylsor eller liknande av mdssing eller aluminium).
Tredelningen ér mycket svdrare att tillverka
én den 4-delade men ger en symmetrisk
fasthdlining. € Detta viktigt
fér en centrisk fattning.
Se sidan 30.

Handverktyg med vixelhuvud av pressgjuten aluminium.

Notera:

Du hittar vdra batteridrivna verktyg pa sidorna 16 — 19.
For arbete vid arbetsstation rekommenderar vi vdra nit-
drivna verktyg. De dr léttare, kortare och kontinuerlig drift.

Tystgaende, dragkraftig 100 W-motor.
Elektronisk reglering
frdn 5 000 — 20 000 v/ min.

Z, S

Kompromisslos sakerhet,
isolationsklass Il.

Med 34 verktyg av industrikvalité. Alla skaft @ 2,35 mm.
Komplett med sex stycken 3-delade stalspannhyslor
frdn 1 - 3,2 mm (se sidan 30).

horisontalstativ. Holje av glasfiberarmerad POLYAMID. | plastvaska
med 34 insatsverktyg.

Tekniska data:
230 V. 5 000 - 22 000 varv/min. 100 W. Langd 230 mm Vikt 500 g,
Skyddsisolerad enligt klass 2.

Nr 28 481

S

Design Patent

Alla hér erbjudna verktyg levererar vi i forvaringsvaska

av POLYPROPEN. Superstabil och tillrackligt stor sa att
maskinen enkelt kan placeras i vaskan efter avslutat arbete.
En etikett visar vilken maskin som finns i vaskan.



PROXXGN
MICROMOT

Hjdrtat i vara MICROMOT-finverktyg for 230 V!

o oo

En jdimforelsevis dyrare likstromsspecialmotor med
permanentmagnetteknik.

Tack vare permanentmagnettekniken har den mycket kraftig drivning i forhallande till sin
storlek, samt &r tyst och har lang livslangd. Pa grund av dess héga verkningsgrad behéver
denna motor avsevart mindre strom fran eluttaget for samma uteffekt &n andra, van-
ligtvis anvdnda motorer.

Naturligtvis &r vart syfte med att anvanda dessa motorer att tillverka smidiga, sma appa-
rater med hdg effekt. Det enastdende forhallandet mellan stromférbrukning och uteffekt
bidrar méarkligt nog aven till energibesparingar och darmed till att skona miljon!

Langhalsad vinkelborrmaskin LWB/E .

Design Patent

>
Med kullager och stabil framdel av aluminium gjutgods. Leveras med MICROMOT stélspannhylsor
Aven ratvinklig kapning av stavar. Hégkvalitativ, vilbalan- (enavvarje:1-1,5-2-2,4-30ch 3,2 mm).
serad, tystgaende DC-specialmotor med lang livslangd. Steglos Tekniska data: (
varvtalsreglering (fullvagselektronik). Holje av glasfiberstarkt Spdnning 230 V. 100 W. 3 000 — 15 000 v/min. ‘
POLYAMID. Forvaras i rymlig och stabil vaska, se beskrivning till Langd 270 mm. Vikt 550 g.
vanster. Isolationsklass II.

Nr 28 492

Langhalsad Borrslip LBS/E

Verktygshallare for forvaring av
roterande verktyg foljer med
tillsammans med maskinen.

_ i

|

Med stabil framdel av aluminium gjutgods och 75 mm lang spindel- Med MICROMOT stalspannhyslor (en av varje 1-1,5-2-24-3
hals (20 mm MICROMOT-systemanpassning). och 3,2 mm).
Darmed sarskilt [amplig for invandig slipning och arbeten i kanaler och Forvaras i rymlig och stabil véska, se beskrivning till vanster.

hal. Dubbelt kullagrad spindel av slipat stal, kan lasas med en knapptryck-
ning for verktygsbyte. Balanserad DC-special-
motor, kraftig drivning, tyst och lang livslangd.
Steglos varvtalsreglering (fullvagselektronik).
Holje av glasfiberarmerad POLYAMID.

Tekniska data:
Spanning 230 V. 100 W. 5 000 - 22 000 v/min. Ladngd 300 mm. Vikt
630 g. Isolationsklass II.

(‘ Nr 28 485




MICROMOT

\_System /

Madngsidig och hégkvalitativ tack vare av sitt langa,
smala huvud av pressgjuten aluminium. Tillverkad i Europa.

Langhalsad-Vinkelslip LHW

For bearbetning av stal, NE-metall (icke jarnmetall), glas,
keramik, plast och tra. For kapning, gradning, slipning, polering,
finslipning, polering, finpolering och grovformning av tra. Hog-
kvalitativ, védlbalanserad, tystgdende DC-specialmotor med lang
livslangd. Med stabil framdel av aluminium gjutgods och hélje av
glasfiberstarkt polyamid. Komplett med slipskivor av ddelkorund

Tillbehor for LHW och LHW/A (sidan 17)

Gummistodskiva
Skiva som underlag for sjdlvhédftande korund- och
polerblad. @ 50 mm.
Nr 28 548

1 styck

Korundbundna slippapper
Sjalvhaftande. Bearbetning av grader och flackar.

@ 50 mm.
Nr 28 549 korn 80  12styck
Nr 28 550 korn 150 12 styck

Slipskiva av bunden korund

Med vavférstarkning. 50 x 1 x 10 mm. For kapning av
stal, NE-metall (icke jarnmetall), plast och trad. @ 50
mm.

Nr 28 155 5 styck

Raspskiva med metalltdnder av Wolfram-
karbid for LHW

For modellering och putsning av trd, plast och glasfiber.
Enkel att anvénda. Tyst och exakt. @ 50 mm:. Ej for bear-
betning av metall.

Nr 29 050

Nyhet

Tungstenskarbid rasp och kap-skiva

Lamplig for tra och mjuka material. Design speciellt
lampad fér formning och modellering av tré och gips.
Mindre vérme tack vare kylhal. @ 50mm med 10mm
centrumhal.

000 ® 0O

Nr 28 559

(K 60), lamellslipskiva (K 100) och kapskiva (vavforstarkt). Forvaras i
rymlig och stabil vaska.

Tekniska data:

230V, 100 W. 15 000 v/min. Diameter slipskivor @ 50 mm med
10 mm faste. Langd 270 mm. Vikt 550 g. Eftergangstid mindre &n
1 sekund. Isolationsklass II.

Nr 28 547

Slipskivor av ddelkorund

For slipning, gradning och bortslipning av rost pa all
slags metall. @ 50 mm.

Nr 28 585 korn 60

Slipskiva av kiselkarbid f

Bearbetning av mycket hart material som sten, glas,
keramik men &ven héardat stal. @ 50 mm.

Nr 28 587 korn 60

Lamelislip av korund
Slipning och polering av gjutgods, rostfritt stal, stal,
plast, trd och NE-metall. Mycket hég avverkningskapa-

citet. @ 50 mm.

Nr 28 590 korn 100
Nr 28 591 korn 240
Polerduk

Sjalvhaftande. For rengéring, mattering och polering
av stal, Rostfritt stal och NE-metaller (icke jarnmetal-
ler). Aven for borttagning av gammal férg. @ 50 mm.

Nr 28 554 medel 5 styck
Nr 28 555 fin 5 styck

®0 O O

Nyh et
Diamenterad kapskiva

For sma detaljer | hart material sasom glas, porslin,
keramik och sten. Mindre vérme tack vare kylhal. @ 50 x
0,6 mm med 10 mm centrumhal.

Nr 28 558

Nyhet
Diamenterad grov kapskiva
For kapa, slipa och behandla harda material sasom
glas, porslin, keramik och sten. Mindre vdrme tack vare
kylhal. @ 50 x T mm med 10 mm centrumhal.
Nr 28 557
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MICROMOT Kompakt, momentstark, robust och extremt mdngsidig.

Med viixelhuvud av pressgjuten aluminium. Tillverkad i Europa.

Bandslip BS/E

o B
/%'tsby?ﬁsp-

Slipning av sma 6ppningar, efterslipning av formar, flackar, radier,
borttagning av grader och avfasning av sma delar.

Drivhuvud av alu-gjutgods ger hdg stabi-

é litet. Noggrann kullagerpassning. Hoélje
N\ av glasfiberstéarkt polyamid. Hogkvalitativ,
vélbalanserad, tystgdende DC-specialmotor
med lang livslangd. Steglds varvtalsreg-
lering (fullvdgselektronik). Sliphuvudet
stallbart i hojdled 60 grader med en enkel
knapptryckning. Utsugningstuds for anslut-
ning av dammsugare. Inklusive 4 slipband
(tva vardera av korn 80 resp. 180). Forvaras i
rymlig och stabil vaska.

Adelkorund pa rivfast vév. For effektiv slipning av metall, NE-metall
(icke jarnmetall), tré och plast. 10 x 330 mm

Nr 28 583 korn 80 5 styck
Nr 28 582 korn 120 5 styck
Nr 28581 korn 180 5 styck

>

2

Alla hér erbjudna verktyg levererar vi i forvaringsvaska

av POLYPROPEN. Superstabil och tillrackligt stor sa att
maskinen enkelt kan placeras i vaskan efter avslutat arbete.
En etikett visar vilken maskin som finns i vaskan.

Tekniska data:
230 V. 80 W. Slipband 10 x 330 mm (slipyta 10 x 110 mm).
Bandhastighet 225 - 450 m/min. Langd 350 mm. Vikt 650 g. Isloations-

klass Il.
Nr. 28 536

Huvudet pa bade BS/E och BS/A
(sidan 17) dr stdllbart upp till 60°.

Lika ovan, dock med kisel-karbid for slipning och borttagning av
grader pa glas och keramik. Aven slipning pd missing, stal och
gjutgods.

Nr 28 579 korn 180 5 styck

Notera:

Du hittar batteridrivna verktyg pa sidorna 16 — 19.
Bland annat den batteridrivna bandslipen RBS/A.
Ovan ndmnda slippapper passar dven detta verktyg.




MICROMOT

Hornslip OZI/E

029,

Design Patent

.

Liten och d@nda effektiv: For slipning av ytor pa vildigt tranga
stillen. Med kardborrefiste for snabbt byte av tillbehor.

Den oscillerande rorelsen ger en tystgaende drift och tillsammans
med tillgangliga tillbehor kan den dven anvandas for kapning. Regler-
bar slipfrekvens gor att man kan anpassa hastigheten till materialet.
Vélbalanserad och tystgaende DC-specialmotor med lang livslangd.
Véaxelhuvud av pressgjuten zink ger ett exakt och stabilt stod till
rorliga delar. Holje av glasfiberforstarkt POLYAMID.

Levereras med 10 vardera slipplattor i korn 80, 150 och 240 samt ett

HSS sanksagblad (bredd 14 mm) for kva- n

dratisk precisionskapning i trd, plast och
aluminium. | en vaska, sasom beskrivs till
hoger.

Slipskivor for OZI/E

Lang sliptid genom &delkorund (aluoxid). Spe-
cialfyllmedel forhindrar for igensattning av slip-
damm. Underlag av extra starkt specialpapper
med kardborryta.

Nr 28891 korn 80 25 styck
Nr 28893 korn 150 25 styck
Nr 28 895 korn 240 25 styck
HSS-kapskiva for OZI/E

For kapning av metall, trd, GRP (glasfiber-
armerad plast), plast, gips och manga andra
material. Ursparningen av cirkelformen magjlig-
gOr noggranna arbeten dnda in i hdrn utan att
skara for langt.
Nr 28 900 @ 65 mm, 160 tander
Diamantkapskiva for OZI/E

Fungerar pa samma sdtt som den ovan beskriv-
na HSS-kapskivan. For kapning av marmor,
tegelsten, torrmur och manga andra material.
Nr 28 902 @65 mm

HSS utsdgningsblad for OZI/E

For exakta kvadratiska utskdrningar. For uts-
kdrning av luckor och fonster pa skepps- och
flygplansmodeller. Till trd, plywood, plast och
aluminium. Max. arbetsdjup 16 mm.

Nr 28 897 sagbredd 8 mm
Nr 28 898 sagbredd 14 mm

Det unika oscillerande arbetssdttet gor den perfekt for sagning ddr
runda och roterande sdgblad inte kan anviéndas. Tillverkad i Europa.

Oscillering ger vibrationsfri /1

gang utan slag. Det gor att dven
kapskivor kan anvéandas.

Tekniska data:

230 V. 80 W. Steglost stéllbar slipfrekvens 5 000 — 12 000 /min. Slipyta
65 x 65 x 65 mm. Langd 230 mm. Vikt 550 g. Isolationsklass II.

Nr 28 520

For exakta fyrkants-utskdrningar finns
det nu HSS-sagblad med
bredd 8 och 14 mm.

OZI/E kapar ddir en normal sagklinga
inte kommer dt.
(Hdr med HSS-kapskiva).

. Bandslip BBS/S.

0004735
Design Patent




MICROMOT

For perfekt finbehandling av ytor. Med kompakt slipcylinder 50 x
30 mm och viixelhuvud i pressjuten aluminium. Tillverkad i Europa.

Cylinderslip WAS/E

Sa0iog;

Design Patent
%vﬁdﬁ
iy

For slipning och ytbehandling av stal, icke-jarnmetall och rost-
fritt stal.

For slipning, borstning, finslipning och dven rengéring. Med kompakt
slipcylinder (@ 50 x 30 mm). Balanserad DC-specialmotor med steglos
hastighetsreglering for materialspecifikt arbete och konstant hasti-
ghet dven vid hogt sliptryck. Vaxelhuvud av pressgjuten aluminium,
holje av glasfiberforstarkt POLYAMID. Med finslipsrulle "/medium” och

Finslipcylinder (fleece) for WAS/E och WAS/A

For rengéring, mattering och finslip av metall, icke-jarnmetall och
speciellt rostfritt stal.
@ 50 mm, bredd 30 mm.

g Nr 28 565 medium 2 styck

en vardera slipcylinder av korn 120 korn resp. 240 korn. | véska, enligt
beskrivningen nedan.

Tekniska data:

230V. 100 W. 800 - 2 800 v/min. Langd 270 mm. Vikt 900 g. Isolations-
klass 2.

Nr 28 560

Slipcylinder for WAS/E och WAS/A

For rengoring, slipning och bearbetning av plana
ytor. Slipcylindrarna av normalkorund &r elastiska
och anpassar sig till arbetsstyckets konturer.

@ 50 mm, bredd 30 mm.

Nr 28 561 korn 80  2styck
Nr 28 562 korn 120 2styck
Nr 28 563 korn 240 2 styck

En kompakt och ldtt maskin med en otroligt hog kapacitet!

Drivs av en stark DC-specialmotor, tystgaende med lang livs-
langd.

Vansterjusterat slipband mojliggor slipning rakt in i hérn. Fininstall-
ning av rullarna forhindrar att slipbandet rullar av. Enkel att byta
slipband utan verktyg eftersom rullarna ar under fjaderspanning.
Holjet ar tillverkat av glasfiberfor-
starkt POLYAMID. Levereras med
vardera fem slipband av korn 150
resp. 240. En skruvtving medfoljer
for stationar anvandning. .

Tekniska data:
230 V. 150 W. Slipband 40 x

260 mm. Slipyta 60 x 40 mm.
Bandhastighet 160 m/min. Langd
175 mm. Vikt 1 200 g. Isolations-
klass Il.

Nr 28 526

Adelkorund slipband (aluminiumoxid)
Av starkt vavmaterial. For slip-

ning av metall, NE-metall, trd och
plast. 40 x 26 mm. O

Nr 28922 korn 80 5 styck
Nr 28 924 korn 150 5 styck
Nr 28928 korn 240 5 styck

Alla hér erbjudna verktyg levererar vi i forvaringsvdska

av POLYPROPEN. Superstabil och tillrackligt stor sa att
maskinen enkelt kan placeras i vaskan efter avslutat arbete.
En etikett visar vilken maskin som finns i vaskan.

9
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MICROMOT Problemlésare inom bilindustrin. Perfekt fér svdrdtkomliga ytor.

Friroterande polermaskin EP/E Nyhet

Det 11mm langa armen till polerplattan tillater polering pa fiargade
och icke behandlad yta utan att bli for varmt.

Balanserad motor, kraftfull, tyst och med lang livslangd. Tyst véxel i ett
hus av aluminium. Kroppen ér tillverkad av glasfiberforstarkt POLYAMID
med mjuka komponenter. Med flera tillbehdr sdasom: Gummihallare med
kardborreféaste, polersvamp (medium hard), polerdisk av lamull, polerfilt
(medium hard), 12 st sandpapper K 2000, SONAX polermassa for fargade
ytor (2 x 25 ml), mikrofiberduk, insektsnyckel for byte av tillbehor.

Teknisk data

230 V. 100 W. 800 - 2 800/min. Ldngd 270 mm. Vikt 800 g. Isolerad for Alla hér erbjudna verktyg levererar vi i férvaringsvéiska av
klass 2. POLYPROPEN. Superstabil och tillréickligt stor sa att

maskinen enkelt kan placeras i vdskan efter avslutat arbete.
Nr 28 680 En etikett visar vilken maskin som finns i viskan.

Tillbehor for vinkelpolermaskinerna WP/E och WP/A samt till de friroterande
polermaskinerna EP/E och EP/A.

e Nyhet .
Skumstaodskiva Professionell polersvamp, 50 mm
Med kardborreféste For paforing av poleremulsion pa lack- och metally-
tor och efterféljande polering.
@50x25mm.
. Nr 29074 @30 mm Nr 29092 2styck Mjuk (svart)
' Nr 29098 @50 mm Nr 29094 2styck Medium (gul)
Nr 29096 2styck Hard (Vit)
Polerfiltskiva, medelhdrd g N h et
/,—\ _ E('ojr pzlr()ering av metaller (t.ex. rostfritt stal, mdssing och Frén vért professionella set fér slipning och polering
[ 2 !?(I;) mm (Nr 29 070) finns de nu tillgdngliga individuellt.
Professionell polersvamp, 30 mm
Nr 28666 2 styck For paforing av poleremulsion pa lack- och metal-
lytor och efterféljande polering.
Polerhdtta av lammull @ 30x 25 mm.
Av forstklassig, tat | kinn for poleri ta-
|i§\,/a c|>arzke:155|g at lammskinn for polering av repta Nr 20078 2styck  Mjuk (svart
3 50 ’ Nr 29077 2styck  Medium (gul)
mm. o .
Nr 29076 2styck  Hard (Vit)

Nr 28664 2 styck
y \‘———'/



Variabel hastighet och stadig dven vid hogt tryck. Tillverkad | EU.

Vinkelpolerare WP/E

GN0BTE>
Design Patent

For perfekta ytor, dven om det &r trangt: For putsning av sléta ytor,
rengoring, rostborttagning, for den "sista slipningen” efter lackeringen.

Balanserad specialmotor, kraftig drivning, tyst och lang livslangd. Tyst planetvéxel i hélje
av gjuten aluminium och steglds varvtalsreglering (full-vagselektronik) for Idga och kon-
stanta varvtal dven vid hogt kontakttryck. Huvudholje av glasfiberarmerad POLYAMID
med mjuk komponent. Forvaras sdkert i snygg vaska av polypropen av hog kvalitet med
originalutrustning for direkt anvandning: Gummirondell med kardborrféste, polersvamp
(medelhard), polerhdtta av lammull, polerfilt for metaller och NE-metaller (medelhard),
12 slipskivor K 2000 och NIGRIN-poleremulsion (75 ml) samt mikrofiberduk.

Tekniska data:
230V. 100 W. 800 - 2 800/min. Langd 270 mm. Vikt 720 g, Skyddsisolerad enligt klass 2.

Nr 28 660

Professionellt set for finslipning och polering.
Inkluderar 80 mm férldngningsskaft och 30 mm
stadrondell (med kardborrefdste). ir.L i

Superfin slipskiva
Av kiselkarbid. For finjustering av férg eller for att ta
bort lackrester.

@50 mm. !- _—
For reparationer och arbeten pd trdnga stéllen, ,-'_-q

Nr 28667 12styck korn 400 tex. pa motorcyklar, félgar, bilinredning och

Nr 28668 12styck korn 1000 motorrum. 80 mm forlangningsskaft for att na

Nr 28670 12styck korn 2000 aven djupliggande problemomraden. Forutom

forlangningsskaftet och 30 mm stédrondell med
het dampande skum innehaller leveransen 12 vagfor-
Ny made slipskivor vardera av korn 1 000 resp. 2 500
Vdg-kantigt slippapper samt koniska polersvampar av vardera en hard,
medium och mjuk.
Fran kiselkarbid. For fin finish pa farg eller
borttagning av lack. Speciellt for bilindustri. Nr 29 070
@30 mm.

Nr 29082  12styck  korn 1000 o \
Nr 29084  12styck korn 2500




MICROMOT For snidare, modellbyggare och konstndirer.

Med vixelhuvud av pressgjuten aluminium. Tillverkad i Europa.

Elstdmjédrn MSG

Tre stycken handslipade japanska stamjarn
av bi-metall ingar.

For bearbetning av olika traslag. Till renovering och bearbetning
av mobler. Till restaurering av antikviteter. Till linoleum-snidning
och borttagning av malarfarg osv.

Aven bearbetning av gips. Balanserad DC specialmotor, tystgdende och
med lang livslangd. Drivhuvud av alu-gjutgods ger hog stabilitet. Holje
av glasfiberstérkt polyamid. Tre stycken japanska stamjarn av bi-metall
(U-formad, V-formad och flat) medféljer leveransen. Levereras i stabil
vaska.

Extra stamjdrn for MSG

Superkvalité av bi-metall (made in
Japan). Bas av stal med en yta av volf-
ram. Skdreggen &r handslipad. En av
\

varje, V-formad stor resp. liten, rundad,
samt rak och rak med avrundad spets

Nr 28 572

OBS!

Raspskivan i wolframkarbid dr idealisk

fér snideriarbeten och anviénds tillsammans
med vara Idnghalsade vinkelslipar LHW och LHW/A.
Se sidan 6.

Tekniska data:
230 V.50 W, 11 000 slag/min. Langd 230 mm. Vikt 680 g. Isolations-
klass II.

Nr 28 644

Multiform bryne

Med profilerad yta som passar till stamjarnen.
En ren oljesten som ger en rakbladsvass
skarpa.

Nr 28578 100x63x15mm

Alla hér erbjudna verktyg levererar vi i forvaringsvéaska av POLYPROPEN.
Superstabil och tillrackligt stor sa att maskinen enkelt kan placeras i vas-
kan efter avslutat arbete. En etikett visar vilken maskin som finns i vaskan.




PROXXGN
MICROMOT

Precisionsverktyg for kapning! Huvud I pressgjuten aluminium.

Super-sticksag STS/E

7/' S
e

Shy

Utmarkt sagkapacitet med precision.
Maskinhuvud av alu-gjutgods ger exakt passning.
Holje av glasfiberstarkt polyamid. Hogkvalitativ, vdlbalanserad,
tystgdende DC-specialmotor med lang livslangd. Steglds varvtalsreg-
lering (fullvagselektronik). Fotplatta med anslag (kan vinklas upp
till 45°). Idealisk for all kurvsagning i tra upp till 12 mm, kretskort upp
till 5 mm och NE-metaller (icke jarnmetall) upp till 3 mm. Inklusive 4
supersagblad, olika tandning for tré, plastmaterial och metall. Férva-
ras i rymlig och stabil vaska.

Tekniska data:

230 V. 80 W. 2 000 - 4 500 slag/min. Langd 230 mm. Vikt 700 g. Isolati-
onsklass Il.

Nr 28 530

Note:
The alternative 12V jig saw
STS 12/E is described on page 22.

Sticksdgblad av specialstal

Slipad och skrénkt tandning (tanddelning 1,5 mm). Fér kapning av all
slags trd, glasfiberskivor och mjuk plast. Fér STS/E och STS 12/E.

Nr 28 054 2 styck

Sticksdgblad av HSS-stal

Slipad och vagformad tandning (tanddelning 1,06 mm). For kapning av
stal, NE-metall, plexiglas, pressgods, plexiglas och isolationsmaterial.

For STS/E och STS 12/E.

Nr 28 056 2 styck

Compact dammsugare CW-matic

Den intelligenta I6sningen for rena arbeten: Med direktanslutning for elverktyg fran
25 - 2 000 W. Sugfunktion endast under arbetet. Fortsatter suga i fem sekunder efter att
elverktyget har stangts av.

Smidig drift med hog sugkapacitet. Levereras komplett med filter i polypropylen som skall ren-
goras och tvittas manuellt. Aven ett finare dammfilter medféljer (ej nédvandigt fér drift av CW-
matic). Behallaren tdms enkelt dd motorn &r integrerad i locket. Blasfunktion nér slangen flyttas
till utblaset vid ex. torkning. Kan dven anvédndas for att suga upp vétskor. Levereras komplett
med filter i polypropylen, 6 filterpasar i papper. 3,5 meters slang. Tvadelat rér i aluminiumtotal
ldngd 98 cm. Munstycke for golv, borst munstycke (for mobler och kédnsliga material) samt fast
munstycke och en adapter till Proxxon maskiner. Praktisk hallare till slangen medféljer (Beskriv-
ning till vénster).

Teknisk data:

230 V.1 100 W. For elverktyg fran 25 — 2 000 W. Behallaren rymmer 18 L. 5 m anslutnings-
kabel.

Nr 27 490

a

Dammfilter till CW-matic =Y

W
N1

13

For extra filterfunktion. Maste tas bort vid
sugning av vatskor.
Nr 27 494 5 styck

Praktisk hallare till slangen medféljer: Vétskefilter till CW-matic

For att fixera slangen vid arbetsplatsen. 20 mm
spanne till universalhdllare UHZ (se sidan 26) och spannband till
skruvstad.

Av polypropylen. Stort tvattbart filter.
Nr 27 492 1 styck
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Med en diameter pd 37 mm och endast 270 g dr den extremt
Idtthanterlig for sin effektklass !

MICROMOT 230/E

Design Patent
i

%S by

For borrning, frasning, slipning, polering, borstning, kapning
och gravering. Det extremt smala hoéljet (av glasfiberarmerad
POLYAMID) med mjukkomponent i handtagsomradet gor det
mojligt att styra den med tva fingrar (penngrepp).

Balanserad DC-specialmotor. Tyst och extremt lang livslangd. Maxi-
malt varvtal pa 20 000 varv/min kan reduceras stegldst till 6 000 varv/
min tack vare fullvdgselektroniken. Nastan samma vridmoment i det
nedre varvtalsomradet. Detta ar sarskilt viktigt vid finborrning, borst-
ning och polering.

Snygg, kullagrad spindel. Forstklassiga MICROMOT-spannchuckar
Avendeminstaskaftenkanspannasfastheltcentrerat. Insatsverktygen

slar och skramlar inte. For byte av verktyg kan spindeln lasas med ett
knapptryck. 20 mm systempassning fér anvandning av MICROMOT-
borrstativ och horisontella stativ. Komplett med spannchuckar (1 av
varderaav1-1,5-2-24-3och 3,2 mm).

Tekniska data: a
230V.80W. 6 000 - 22 000 varv/min.

Vikt 270 g. Skyddsisolerad enligt klass 2.

Nr. 28 440

et
Borr/friis MICROMOT 230/E. Packad I plastlada med 34st tillbehor. Nyh

Borr/fras MICROMOT 230/E (som beskrivet ovan) inclusive
34st tillbehor.

1 diamantslipstift, 1 finfrds, 1 mikroborr 0,5 resp. T mm, 1 mas-
singsborste, 4 slipstift av korund (cylindriskt, kul, hjul och kon), 1
kapskiva, 2 slipskiva av ddelkorundresp. kiselkarbid, 20 kapskivor
och 1 verktygshallare. Dessutom 6 MICROMOT-Stélspannhylsor
fran 1 - 3,2 mm (se sidan 30).

Tekniska data:
230V. 80 W. 6 000 - 22 000 varv/min. Vikt 270 g. Skyddsisolerad
enligt klass 2.

Nr 28 430



Mﬁg‘:)(()xlagT Smal och litt: En kraftfull DC-specialmotor garanterar hog

skdrprestanda! Tillverkad i Europa.

MICRO-Cutter MIC [

/N
For kapning av trd, plast, glasfiberarmerad plast, papper, kartong, folier och liknande material.
Med 0,5 mm skérbredd. /RN
Holje av glasfiberarmerad POLYAMID. Véxel av hardat stal. MIC gor det aven mojligt att “ga ner i”
arbetsstyckets yta (t.ex. for urskarningar). Sagbladsskyddet félls automatiskt bort vid kapning. Med

skruvmejsel for byte av sagblad.

Tekniska data:
230V. 40 W. 20 000 varv/min. Maximalt skdrdjup 4 mm. Skarbredd 0,5 mm. Vikt ca 300 g.
Skyddsisolerad enligt klass 2.

Nr. 28 650

Extra sagblad for MICRO Cutter MIC

Tillverkade av fjaderstal (hardhet 55 HRC).
Med skrankta ténder. 23 x 0,3 mm med 2,6 mm
centrumhal.

Nr 28 652

Diamanterad kapskiva for MICRO Kap MIC
Med kylhdl: For kapning i porslin, keramik,

plast, glasfiber och kretskort.
23 x 0,6 mm. Med 2,6 mm borrning. -

Nr 28 654

MICROMOT flexaxel med precisions alu-handstycke
Finns i tva utforande, med spdnnhylsa eller snabbchuck.

MICROMOT flexaxel 110/P

Med dubbla kullager, stalaxel med spindel fér MICROMOT-
stalspannhylsor. Kullagrat skaft. Mycket flexibel axel,
ingen varmgang vid sma radier pa axeln. Ldngd 100 cm.
Max 25.000 varv/min. Vid leverans medféljer 6 spannhyl-
sor(1-1,5-2-2,4-30ch3,2mm).

Nr 28 620

MICROMOT flexaxel 110/BF
B ). rroxon  JP—

Lika ovan, men med snabbchuck 0,3 - 3,2 mm. Férenklar
vid arbeta med verktyg som har olika skaftdiametrar.
Nr 28 622




Mlig;)(()xl\ﬁ(“)lT Sladdlésa verktyg tillverkade | Europa. En riktig problemlésare for

anvdndning vid full effekt.

Hogkvalitativt 10.8V litium-ion batteri med 2,6 Ah.

o Véxelhuvud av pressgjuten aluminium. Hélje av glasfiberforstdrkt POLYAMID
[ med softgrepp i handtaget.

*  Allaverktyg med steglds varvtalsreglering och vilbalanserad DC-specialmotor: kraftfull och
tystgdende med ldng livsldngd.

Alla batteridrivna maskiner levereras sékert
forpackade ien praktisk férvaringsvdéska. En

etikett pd sidan av véskan visar vad den innehdller. i
Praktisk:

Den platta dndkdpan gor det méjligt att
stdlla maskinen lodrditt.

Batterisnabbladdare LG/A2 Litium-jonbatteri Li/A2
Laddar PROXXONs litium-jon-batteri pa en timme. Med in-
byggd temperaturévervakning.

LED-indikator: Gul = laddar, gron = klar.

For langvarig och kraftfull drift av vara MICROMOT bat-
teridrivna maskiner. Med integrerad temperaturkontroll
for saker drift.

Tekniska data: Tekniska data:

Ingdng 100 - 240V, 50/60 Hz. Utgdng 12,6 V, 2 A. Vikt ca Spanning 10,8 V. Kapacitet 2,6 Ah. Langd 85 mm. Vikt
340 g. 180 g.

Nr 29 880 Nr 29 896

Notera:
Du hittar ett brett sortiment av passande tillbehér fér alla sladdlésa verktyg pd sidorna med liknande néitdrivna verktyg (4 - 11).



hantverk och industri. Ett fulladdad batteri ger minst 30 minuters

Batteridriven professionell borr-slipmaskin IBS/A

For borrning, frasning, slipning, polering, rengoring, kapning,
gravering, signering.

Kullagrad precisionsspindel av slipat stal och sex tredelade MICRO-
MOT spédnnhylsor (1 - 1,5 - 2 - 2,4 - 3 och 3,2 mm) sdkerstaller hog
noggrannhet och en jamn gang. Med 20 mm MICROMOT standard-
passning for anvandning i pelarborrstéll och horisontella hallare. Med
34 tillbehor (se fig. IBS/E, sidan 4). Litiumjonbatteri Li/A2 (10,8 V) och

snabb batteriladdare LG/A2 ingar.
Tekniska data:

10,8 V. 7 000 - 23 000 varv/min. Ldngd 270 mm. Vikt ca 700 g (inkl.
batteri).
Nr 29 800

Batteridriven Ianghals-vinkelslip LHW/A

For bearbetning av stal, NE-metall, glas, keramik, tra och plast. For
kapning, grovslipning, slipning och finslipning.

Levereras med slipskiva av korund (korn 60), lamellslipskiva (korn
100) och forstarkt kapskiva. Litiumjonbatteri Li/A2 (10,8 V) och

snabb batteriladdare LG/A2 ingar.
Tekniska data:

10,8 V. 5 000 — 16 000 varv/min. Skivor @ 50 mm med 10 mm hal. Langd
320 mm. Vikt ca 800 g (inkl. batteri).
Nr 29815

Batteridriven bandslip BS/A

For slipning av sma 6ppningar, efterslipning av former, ytor,
radier, slipning av spar, avgradning och avfasning av precisions-
delar.

Huvudet &r vridbart upp till 60° med en knapptryckning. Utsugnings-
studs med adapter till dammsugare mojliggor rena arbeten. Levereras
med 4 slipband (2 vardera av korn 80 resp. 180). Litiumjonbatteri Li/A2
(10,8 V) och snabb batteriladdare LG/A2 ingar.

Tekniska data:

10,8 V. Slipband 10 x 330 mm (tillgdnglig slipyta 10 x 110 mm). Sliphas-
tighet 200 - 700 m/min. Ladngd 380 mm. Vikt ca 900 g (inkl. batteri).
Nr. 29810

Design Patent

Batteridriven professionell borr-slipmaskin IBS/A
Enligt beskrivningen till vénster, med 6 MICROMOT spannhylsor. Men
utan batteri, snabbladdare och tillbehér. Férpackad i kartong.

Nr 29 802

Z\
i)

Batteridriven Ianghals-vinkelslip LHW/A
Enligt beskrivningen till vanster, inklusive listade tillbeh6r. Men utan
batteri och snabbladdare. Férpackad i kartong.

Nr 29 817

SNO77555
R\

Design Patent

Batteridriven bandslip BS/A
Enligt beskrivningen till vanster, med 4 slipband. Men utan batteri
och snabbladdare. Férpackad i kartong.

Nr 29812




PROXGON
MICROMOT

Sladdlos och vikbar skruvdragare KS/A.

Liten, smidig och kraftfull.

Nyhet

Sladdlos och vikvar skruvdragare KS/A

® Hégkvalitativt 10.8 V litium-ion batteri med 2,6 Ah.

N e 2-stegs hastighet: 250v/m och 750 v/m.

o Elektromagnetisk avstdngning for moment mellan 0,25 - 2,5 Nm.

For begransade utrymmen.

Automatisk avstangning nér installt motstand uppnatt (0,25- 2,5

Nm). Om nddvandigt kan skruvarna dras at med hégre moment

for hand. Utbytbara 1/4" standard hexagon bits med lasring. LED

ljus for att lysa upp arbetsomradet.

Set bestéende litium-ion batteri Li/A2 (10,8V), snabbladdare
LG/A2 och 12 standardbits.

Tekniska data:
10,8 V. 250/750 varv/min. Langd 300 mm. Vikt
600 g (inkl. batteri).

Inkluderar 12st standardbits av hog kvalité.

Nr 29840 Nio stycken 25mm, bits (PHO - 1-2,HX 3 -
4-5,TX10-15-20) samt 3st langre
80 mm bits (PH 1, FD 3 - 5,5).
Sladdlés och vikbar skruvdragare KS/A
Praktisk: Som beskrivningen ovan fast utan batteri och laddare. Packad i kartong.
Den platta dndkdpan gér det méjligt att Nr 29 842
stdlla maskinen lodrditt.

Batteridriven bandslip RBS/A

T
(7N

Batteridrivenrérbandslip RBS/A
For rundade ytor. Ocksa idealisk for VA-stalkonstruktioner och Enligt beskrivningen till vanster med tillbehdr. Men utan batteri och
rordelar. snabbladdare. Férpackad kartong.
Huvudet kan vinklas upp till 60° med en knapptryckning. Utsugnings- Nr 29 832

studs med adapter till dammsugare mojliggor rena arbeten. Levereras
med 4 slipband (2 x korn 80, 2 x korn 180) och 2 finslipsband. Litium-

onbatteri Li/A2 (10,8 V) och snabb batteriladdare LG/A2 ingér. Extra finslipsband for RBS/A %
Tekniska data:

10,8 V DC. Slipband 10 x 330 mm. Anvandbart slipomrade ca 10

X 50 mm och 10 x 70 mm. 200 - 700 m/min. Vikt ca 900 g (inklusive For slipning och finslipning av metall, icke-jarnmetall och speciellt rost-
batteri). fritt stal. 10 x 330 mm.
Nr 29 830 Nr 28 576 fin 4 styck
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MICROMOT

Viixelhus i pressgjuten aluminium for hég stabilitet.
Perfekt for ytor i svaratkomliga utrymmen.

Batteridriven vinklad
polermaskin WP/A

Friroterande rorelse for effektiv polering och rengdrning, rost-
borttagning och det sista.

Med maénga tillbehdr som: Gummistddskiva @ 50 med kardborre,
polersvamp (medium), lamull, polerfilt (medium) fér metall, 12 sand-
papper (K 2000), emolution och microfikerduk. Set inluderar lithium-
ion batteri Li/A2 (10,8V) och snabbladdare LG/A2.

Sladdlos vinkelpolermaskin EP/A

Det 11mm huvudet pa polermaskinen tillater en friroterande
rorelse for malade och icke behandlade metallytor utan upp-
varmning.

Med manga tillbehér som: Gummistddskiva @ 50 mm med kard-
borre, polersvamp (medium), lamull, polerfilt (medium) fér me-
tall, 12 sandpapper (K 2 000), Sonax polerpasta for malade ytor
(2x 25 ml), microfikerduk och verktyg for byte. Set inluderar lithi-
um-ion batteri Li/A2 (10,8 V) och snabbladdare LG/A2.

Batteridriven cylinderslip WAS/A

For perfekt finbehandling av ytor dven dar det dr ont om plats.
For slipning, borstning, satinering samt rengoring av stal, icke-
jarnmetall och speciellt rostfritt stal.

Kompakt slipcylinder (@ 50 x 30 mm). Med finslipcylinder "medium”
och en slipcylinder vardera av korn 120 resp. 240. Litiumjonbatteri
Li/A2 (10,8 V) och snabb batteriladdare LG/A2 ingar.

S0z
27NN\
2, S
=

Teknisk data:

10,8 V DC. Hastighet 1 100 - 2 800 v/min. Langd 305 mm. Vikt 950 g
(inklusive batteri).

Nr 29 820

Sladdlés vinkelpolermaskin WP/A

Inlusive tillbehoéren till vanster, men utan batteri och laddare. Packad
i kartong.

Nr 29 822

SN 7555
4.\

Teknisk data:

10,8 V DC. Hastighet 1 100 - 2 800 v/min. Huvud pa 11 mm. Langd
305 mm. Vikt 950 g (inklusive batteri).

Nr 29 835

Sladdlés vinkelpolermaskin EP/A

Inlusive tillbehoren till vanster, men utan batteri och laddare. Packad
i kartong.

Nr 29 837

P
(2 N\

Design Patent

Tekniska data:

10,8V DC. finslipcylinder och slipcylinder @ 50 mm, bredd 30 mm. 1 100
-2 800 v/min. Langd 305 mm. Vikt ca 1 000 g (inklusive batteri).

Nr 29 825

Batteridriven cylinderslip WAS/A

Enligt beskrivningen till vanster med tillbehér. Men utan batteri och
snabbladdare. Férpackad i kartong.

Nr 29 827
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MICROMOT

MICROMOT 60. Fjdrde generationen av en beprévad maskin.

Tillverkad i Europa. Med hogkvalitativa spannhylsor.

® For borrning, frdsning, slipning, polering, borstning, kapning och gravering.
F6r bearbetning av stdl, didelmetaller, glas, keramik, plast och ddelstenar.
® Med lag sdkerhetsspdnning. Ddrfér diven Idmplig fér arbete med kylviitskor
b (vatslipning och vatkapning).
S Steglos elektronisk varvtalsreglering. Med 20 mm systempassning
For hég motorkraft dven vid lagre som gor att den kan anvéndas
B hastigheter. bade i pelarborrhallare och i

var universalhallare.

EEERIOH|

Stabilt holje av glasfiberarmerad POLYAMID.
Med mjukkomponenter i gripomradet.

¢ ‘f\

Med en diameter pd endast 35 mm och den Idga vikten (230 g) gor den Iitthanterlig. Den vilbalanserade motorn driver utan problem den slipade
kullagrade spindeln och ger en jimn gdng med ett behagligt ljud. Hogkvalitativa MICROMOT spédnnhylsor sdkerstdller en korrekt fastspdnning av
dven de minsta skaften, utan slag eller vibrationer i verktygen.

Borr-och frdssmaskin MICROMOT 60/E Borr-och frdsmaskin MICROMOT 60

Steglos elektronisk varvtalsreglering och hég motorkraft dven vid Fast varv utan belastning 20.000 v/min.

laga varv. Sex MICROMOT spannhylsor ingar (1 - 1,5-2 - 2,4 - 3 och Samma som MICROMOT 60/E dock utan reglerbar hastighet.

3,2 mm).

Tekniska data:

Likspdnning 12 - 18 V. 40 W. 5 000 - 20 000 varv/min. Langd 220 mm. Nr 28 500

Vikt 230 g

Nr 28510

g ) ., Nyhet

Beroringsskydd for handhdlla OBS:

MICROMOT-maskiner med standard 20mm féste. MICROMOT stalspdnnhylsor ﬂ dér hdrdade och har dédrigenom
en hég och varaktig spdnnkraft. De behdller sin noggrannhet

For sikert arbete med sagblad, kapskivor, borr, slipning, stalbor- dven efter langvarigt bruk (ej jdmférbara med 4-delade ohdrda-

star och polerverktyg. En for varje diameter 22 och 38 mm. Enkel de spdnnhylsor eller liknande av mdssing eller aluminium).

montering. @ redeiningen dr mycket svérare att tillverka

én den 4-delade men ger en symmetrisk
fasthdllning. 9 Detta viktigt

Nr 28 946 set om 2 styck fér en centrisk fattning.
Se sidan 30.
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PROXXGON

MICROMOT

Obs:
En ndtadapter kréivs for att driva MICROMOT 60-enheterna.
Vi rekommenderar PROXXON ndtadapter NG 2 (se sidan 25).

Smacker, praktisk och latt.

Snabbchuck och elektronisk reglering (tyristorstyrd) av hastighet. Feed-
backeffekten sakrar hog driftssakerhet dven vid laga varv. Kraftfull,
vélbalanserad, tystgdaende DC-specialmotor med lang livslangd. En
natadapter kravs for drift.

Ovriga tekniska specifikationer och design dr samma som fér MICRO-
MOT 60/E som beskrivs har till vanster.

Nr 28512

Modelbyggar- och gravyrsset. Kompletta satser med
MICROMOT 60V/E, trafo och 34 verktyg i dentalkvalité.

Med borrfrasen MICROMOT 60/E (till vinster beskriven). Dartill 34 verktyg av industri- och

dentalkvalité:

1 diamantslipstift, 1 finfrds, 1 mikroborr 0,5 resp. 1 mm, 1 massingsborste, 4 slipstift av korund (cylin-

MICROMOT 60/EF med snabbchuck.

Praktiskt vid arbeten ddr man anvdnder olika skaftstorlekar.

MICROMOT 60/EF

Snabbchuck pa 0,3 - 3,2 mm. En stor fordel
nar man arbetar med tillbehér i olika
skaftstorlekar, t.ex. HSS-borr.

Med 20 mm systempassning.
Alla MICROMOT-tillbeh&ren passar.

Holje av glasfiberstarkt POLYAMID.
Forsedd med skonsam och greppvanlig yta.

FAOECON

driskt, kul, hjul och kon), 1 kapskiva, 2 slipskiva av ddelkorundresp. kiselkarbid, 20 kapskivor och 1
verktygshallare. Dessutom 6 MICROMOT-Stalspannhylsor fran 1 - 3,2 mm (se sidan 30). Trafo fér 230

V anslutning. (Ned sidan 12V 1 A).

Nr 28 515

Levereras i en stabil vaska med 34 verktyg i
industri- och dentalkvalité.
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MTE‘;’S‘JST Prisvirda 12 Volt verktyg, tillverkade i EU.

Drivs av MICROMOT nditadaptrar med stromstyrka frdn 2 A.

Finborrslip FBS 12/EF

For finborrning, frasning, slipning, polering, borstning, bortslipningav
rost, gravering och kapning.

Med chuck (spannvidd 0,3 - 3,2 mm). Kullagrad precisionsspindel
slipad stal, ldsknapp fér snabbt verktygsbyte. Aven fér MICROMOT
stalspannhylsor (se sid 4). Kraftfull, valbalanserad, tystgdende DC-
specialmotor med lang livslangd. elektronisk reglering (tyristorstyrd)
av hastighet. Feed-backeffekten sdkrar hog driftssédkerhet dven vid laga
varv. Holje av glasfiberstarkt POLYAMID.

_Design Patent

Tekniska data:

12 - 18 V. Upptagen effekt 100 W. 3 000 - 15 000 varv/min. Langd
185 mm. Vikt ca 450 g.

Nr 28 462

Notera:
F6r drivning av FBS 12/EF och STS 12/E rekommenderar vi
MICROMOT-ndtdrivna verktyg fran 2 A (se sidan 25).

Sticksdg STS 12/E

Idealisk till kurvsagning i tra (upp till 10 mm), kretstkort (upp till
3 mm) och NE-metall (upp till 2,5 mm).

Med DC-specialmotor med kraftig drivning. Steglost justerbar slag-
frekvens med feedback-effekt. Holje av glasfiberarmerad POLYAMID.
Extra kuladapter for bearbetning av konvexa
och konkava ytor (byts ut mot normalt sagbord).
Inkl. tva sagblad (grovt och fint). Reservblad
finns pa sidan 13.

Tekniska data::
Spanning 12 — 18 V. Maxeffekt 100 W. Slaglangd

g —— 6 mm (hastighet reglerbar 2 000 — 5 000 varv/ s

. o min). Langd 180 mm. Vikt ca. 480 g.
\”,6‘ : 3 :
%
L Nr 28 534

Finskruvmejslar for elektronik arbete, kamerabyggare, urmakare, juvelerare, finmekaniker

MICRO-Driver set, 13 styck Nyhet
@ spir 1x50-2x50

@ Phillips: PH 000 x 50 - PH 0 x 50 = PH 1 x 50

Q 1x 5x50-6X50-7x50-8x50-10x50

O Hx 1.5x50 - 2x 50

Klingor av hoglegerat, nickel-krom-molybden-stal. Extrem hardhet och seghet.
Férkromade med brunerade spetsar. Ergonomiskt utformat 2-komponentshand-
tag (slagfast, olje- och syrabestdandig) med soft-grip dar fingrarna ska greppa
handtaget. Med vridbart centreringshuvud och fingergrepp fér enkel och palitlig
anvandning.

Nr 22720

Packad i ett praktiskt fodral med dragkedja. En pincett for
att greppa sma delar och skruvar.
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MTS‘E?JST En superfin slipmaskin med linjdr sliprorelse (ej roterande).

Pennslip PS 13

Idealisk for att bearbeta ytor i ursparningar, slitsar, fack och smahérn.
DC-specialmotor med lang livslangd. Hélje av glasfiberstarkt POLYAMID. Till maskinen
ingar 4 hallare med olika slipytor. Dartill tre kartor med sjalvhaftande slippapper i korn
180, 240 och 400. Varje karta har fem omgangar av de fyra olika formerna.

Tekniska data:
Spanning 12 - 18V. 8 000 slag/min (2,5 mm). Langd 160 mm.
Vikt ca. 130 g.

Nr 28 594

Slippapper for PS 13

Tre kartor med 20 papper i de olika formerna. Kiselkarbid, sjalvhaftande. | \’
0BS!
Nr 28 822 korn 180 Fér drift krdvs en transformator pd minst 1 A, vi rekommenderar
Nr 28 824 korn 240 MICROMOT transformatorer NG 2/S, NG 2/E, eller NG 5/E (se sid. 25).
Nr 28 826 Korn 400
MICROMOT forldngningssladd 300 cm. Fotbrytare FS For fria hdnder

For alla 12 V maskiner.
Hane och hona polvénds

skyddade. For alla maskiner med europa-

stickpropp (isolationsklass 1)
och effekt upp till 500 W.

Aven fér bordsmaskiner. Hélje
av glasfiberforstarkt nylon. 250
c¢m anslutningskabel till 230 V-
natet och 50 cm kabel-utgang.
Vid 12 V maskiner ansluts trans-
formatorn till fotbrytaren.

Nr 28 992

Nr 28 700

och modellbyggare.

MICRO-Driver set, 15 styck

Bestamd plats for varje storlek i ett praktiskt

e Spar: 1x50-2x50-3x50 stall av plast. Stdende pa bordet eller kan
© rhillips: PH 000 x 50 — PH 0 x 50 — PH 1 x 50 skruvas fast pa vagg.
Q ™ 5%x50-6x50-8x50-10x50-15x50

O Hx 1.5x50-2x50-2.5x50 -3x50

Nr 28148

0BS:

Vid arbete med MICRO-mejslar glém den invanda kraften.
Hdr gdller bara kéinsla och lugn. Det vridbara huvudet med
fingergreppet gér det ldtt att fanga spdret.



MICROMOT Det idealiska start-setet

med den 100.000-gdnger beprovade GG 12.

Komplett gravyrset med “testglas”

Gravyrpenna GG 12 med DC-specialmotor, tyst och lang livslangd.
Holje av glasfiberstdarkt POLYAMID. Med trafo och testglas, monster,
instruktion och verktyg; diamantslipstift i kulformat, 1 st storlek 1 och 1 st
storlek 1,8 mm. for att ritsa och linjera. Slipstift av kiselkarbid,1 st kdgel- och
1 st cylinderformat for mattering. Slipstift av ddelkorund,1 st kdgel- och
1 st kulformat for slipning och gravering. En liten hallare for olika slipstift.
Forvaring i en stabil vaska, dar varje del har sin givna plats. Komplett med
transformator 0,5 A.

Tekniska data:

Lagvoltspdning 12 - 18 V. 20 000 varv/min. Ldngd 145 mm. Vikt 50 g
(utan matarkabel).

Nr 28 635

Glasgravyrpena GG 12
Inklusive 1st diamantstift (kulformat 1,8 mm). For drift kravs transforma--«
tor. Vi rekommenderar MICROMOT transformatorer NG 2/S eller NG 2/E.

Nr 28 592

Forvaring i en stabil vaska,
dar varje del har sin givna plats.

MICRO-skruvdragare MIS 1

For atdragningsmoment pa 0,35 till 2 Nm. Vippbrytaren for rikt- Tekniska data:
ningsval gor den dven perfekt for gangskarning. 12 - 18 V. Effekt max 50 W. 250 varv/min. Vridmoment 0,35
Liten, latt och lattanvand. Verktygsfaste med kuggkranschuck for skaft -1 Nm (Lage 6 eliminerar funktion med glidkopplingen (ger
upp till 6,5 mm (dven for 1/4-tumsbits). Holje av glasfiberarmerad moment 2 Nm). Ldngd 200 mm. Vikt 415 g. Vi rekommenderar
POLYAMID. Komplett med 16 insatsverktyg av krom-molybden-stal. att man anvander MICROMOT-ndttaggregat fran 2 A storlek.

Nr 28 690

Notera:
Tillsammans med borrpelaren BV 2000 I6ser
/\ MIS 1 problemet med géingskdrning (se sidan 281).
'
el _—

@ 5psr:03x1,5/035%x2/0,4x2,5mm
0 PH: storlek 0 och 1

Q ™x6-8-10

@ Insex:3-35-4-45-5mm

Den avbildade transformatorn —_— ! - O Hylsa:15-20ch25mm
MICROMOT NG 5/E ingdr ej.
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PROXXON
MICROMOT

MICROMOT-nditaggregat. Scikra och effektiva kraftpaket till
MICROMOT-klenspédnnings-maskinerna.

MICROMOT-ndtaggregat NG 2/E

Design Patent

Hélje av noryl (varmetaligt material som &r lampligt till trans-
formatorer).

Anslutning till MICROMOT specialstickpropp med polsakring. Rod
LED-lampa visar att trafon ar driftsklar. PTC 6verbelastningssakring.
Vid 6verbelastning tas natsladd ur kontakten och sétts i igen med
detsamma. Efter en stunds avkylning slar trafon automatiskt till
igen. Med plats for verktygen. Utféllbar héllare for en alltid driftsklar
MICROMOT apparat. Med tyristorstyrd elektronisk reglering (fullvag-
selektronik med feed-backeffekt) for installning av ratt varvtal och
hogt moment i de ldgre varvtalsomradena.

MICROMOT-Ndtaggregat NG 5/E

Kan belastas upp till 5 A. Holje av noryl (varmetaligt
material som dr lampligt till transformatorer).

Tyristorstyrd elektronisk reglering (fullvagselektronik med
feed-back-effekt) for optimala varvtal och vridmoment i lagre
omraden. 3 uttag for MICROMOT stickpropp. Uttag for banan-
kontakt @ 4 mm. Huvudbrytare for urkoppling. Rod LED-lampa
i driftlage (brytaren till). PTC-motstand som skydd mot overlast.
Efter 6verlast ingen automatisk aterinkoppling efter avkylning.
Natstickproppen maste tas ut och stickas in igen for att ater-
fa spanningen. Hal for verktyg 2,35 och 3 mm skaft. Utféllbar
sidohallare for MICROMOT elverktyg.

Tekniska data:
230 V. Med belastning 4,5 A, 16 V obelastad och vid 12 V drifts-
spanning. Vikt 2 000 g. Isolationsklass II.

Nr 28 704

Design Patent

OBS!

Wattangivelserna for elektriska handverktyg hdnfér sig till
den internationella normen IEC-60745-1. Denna definierar
strémbehovet (inte effekt) vid bverhettad motor, strax innan
spindeln blockeras. Dessa vérden férekommer knappast
i praktiken eller atminstone mycket kortvarigt. Alla av oss
rekommenderade néitaggregat ir mer dn tillréickligt dimen-
sionerade.

Frdis- och slipstiften som finns pd bilderna tillsammans med
ndtaggregaten medfoljer inte i leveransen.

Tekniska data:

230 V. Med belastning 2 A, 16 V obelastad och vid 12 V driftsspan-
ning. Vikt 1 000 g. Isolationsklass II.

Nr 28 707

MICROMOT-Ndtaggregat NG 2/S

Utan elektronisk varvtalsreglering. Annars exakt som ovan
namnda produkt NG 2/E.

Nr 28 706
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MTg‘;»g(I:gT MICROMOT borrstativ tillverkade i pressgjuten aluminium.

Tillverkad i CNC-styrd maskin for bdista precision!

MICROMOT pelarborrhdllare MB 200

Huvud kan vinklas 90° (med skal-ring). Gor det mojligt med snedstalld
borrning och frasarbeten.

Med kanslig matning via styrkurva och rullager. Praktisk borrdjupskala
med justerbart stopp (max borrdjup 40 mm). Med standard 20 mm
systempassning for MICROMOT borr och fras maskiner. Med massiv fork-
romad pelare (280 x 20 mm). Avstand pelare-hallare 140 mm.

Planfrast arbetsplatta (220 x 120 mm). Instéllbart anslag med skala.
Géanghal for fastsattning av Micro-Koordinatbord KT 70, samt hal for skruv-
fastsattning. Vikt 2,2 kg.

Nr 28 600

Notera:

Vdra konstruktérer foredrar gjuten aluminium. Ett fint, rostfritt, statiskt fast
material. Passningar och styrningar bearbetas pa vdara h6gmoderna CNC-
maskiner (frdses, svarvas). Ren precision!

Maskinskruvstycke MS 4

Tillverkad av zinkgjutgods.

Med tre planfrésta ytor. Sparet passar for det justerbara anslaget for
pelarborrhéllaren MB 200 och bordsborrmaskinen TBM 220. Horisontella
och vertikala V-spar i backen. Backbredd 50 mm och héjd 10 mm. Maxi-
mal spannvidd 34 mm.

Nr 28 132

MICROMOT-maskinhallare

For stationar anvandning av MICROMOT elektriska pre-
cisionsverktyg med metallhuvud i kombination med ett
skruvstycke. Speciellt anpassad for anvandning tillsammans med
industriborrslip IBS/E, bandslip BS/E, langhalsad vinkelslip LHW,

batteridriven cylinderslip WAS/E, vinkelpolerare WP/E,
super-sticksag STS/E och hornslip OZI/E.
Tillverkad av glasfiberforstarkt POLYAMID.

Nr 28 410

26

Universalhdllare UHZ
*z,s

Med kulled. Kan roteras och vridas i alla riktningar.

Med 20 mm systempassing for borr- och frasmaskiner som

FBS 240/E, FBS 12/EF, IBS/E, LBS/E, MICROMOT 60, 60/E and 60/EF.

Av zinkgjutgods.

Med tving for snabb och saker fastsatt-

ning i arbetsbdnkar och bordsplattor

upp till 60 mm tjocklek. Alternativt fast-

sattning med tva skruvar.

Nr 28610




PROXXGON

MICROMOT KT 70, liten och exakt. Idealisk for MICROMOT pelarborrhdllare

and bordsborrmaskin TBM 220.

MICRO-Koordinatbord KT 70 Spdinnklor av stal

Av aluminium med tétad yta och glappfri justerbar laxsparstyrning. Ingar visserligen i leveransen av KT 70 men kan dven bestillas
Tre genomgaende T-notgangar (MICROMOTnorm12 x 6 x 5 mm). separat. {
Forskjutbar linjal underlattar positioneringen. Vred med justerbar Komplett med tva stegblock, tva spann-

nollstéllning. Skalindelning. 1 varv =1 mm. 1 skalstreck = 0,05 mm. De klor, fastbultar och muttrar for MICROMOT-

avbildade spannklorna och fastelementen for MB 200 och TBM 220 normen. For arbetsstycken med tjocklek >

ingar. upp till 20 mm.

Ovriga tekniska data: Nr 24 256

Bord 200 x 70 mm. Arbetslangd tvérs 134 mm resp. djup 46 mm.

Hojd 43 mm.

Nr 27 100

Notera:

MICRO-koordinatbordet KT 70 finns nu

dven som KT 70/CNC-ready (med tva

stegmotorer for axlarna X (tvdrs) och Y

(Iéings). Du hittar den pa sidan 58.

Tva spannklor
ingar.

En forskjutbar linjal

underldttar positionering.
Bord 200 x 70 mm.

3 genomgdende
notgangar.

Vred med instéllbar skalring.
(Tv=1mm,

1 delstreck = 0,05 mm
matning).

Skruvstycke for finmekaniker FMZ

Design Patent

Med tving. Av zinkgjutgods.

Stadig och saker i arbetsbank- och bordstjocklekar upp till max 60 mm.
Alternativ, skruvfastséttning. Genom att kulan klams fran alla hall kan
skruvstycket vridas i alla riktningar. 75 mm backar med skydd for 6mta-
liga arbetsstycken. Spannvidd 70 mm. Vikt 1,6 kg.

Nr 28 608

Skruvstycke for finmekaniker FMS 75

Som ovan men utan skruvtving. En kraftig sugfot ger snabb fast-
sattning pa slata ytor.

Nr 28 602




MTg‘;»g(I:gT Praktiskt och smidigt system féor handhdallna MICROMOT borrar och

Skapar flera majligheter for borrning, frasning, gravering m.m.

Borrhallare BV 2000

Ett verktyg som ger hog noggrannhet vid parallell borrning, gdngning
och frasning .

Med en dubbel svangbar lankarm och 20 mm systempassning. Nér enheten
ar fastklamd, forblir den alltid vertikalt i linje. Detta innebaér att t ex. borrhal
alltid &r exakt vinkelrdtt mot arbetsstyckets yta!

Instéllbart borrdjup med djupanslag med tydlig och lattldst skala. En install-
bar fjader drar automatiskt tillbaka maskinen till utgangs position.

Planfrdst, massiv grundplatta 200 x 200 mm arbetsyta. Tvd genomgaende
T-noter. Stabil pelare @ 45 mm och héjd 500 mm.

20 mm systempassning gor det mgjligt att exakt spanna fast borrmaskiner
som finborrslip FBS 240/E, industriborrslip IBS/E, langhalsborrslip LBS/E,
MICROMOT 60, 60/E, 60/EF och MICROMOT 230/E.

Nr 20 002

Adapter for anvdndning av MICRO-skruvdragaren
MIS 1 for gdngskédrning med BV 2000.

ks

iﬂ :

Tack vare den praktiska vippbrytaren for
riktningsval och ett varvtal pa 250 varv/min
ar MIS 1 mycket Idmplig fér gdngskarning:
Gangtappen styrs exakt och garanterar
mycket exakt lodrat innergédnga.

Notera:
Professionell borrslip IBS/E, MIS 1 och spédnnjdrn
ingdr inte i leveransen!

Nr 20 004

Maskinhdllare OFV

For MICROMOT-verktyg med 20 mm systempassning. For slitsning, Borr IBS/E inkluderas
frasning av spar, frasning av kanter. ejileveransen.

Kan anvdndas med eller utan parallell-
anslag (maximal utliggning 150 mm)
for cirkelfradsning med centrerings-
stift (100 — 400 mm) eller frihand.
Av gjuten aluminium med planfrast
anliggningsyta. Justerbart djupans-
lag med slagldngd som kan férviljas.
Aven perfekt som borrhjilp fér runda
delar med hjalp av prismat i styrplat-
tan.

Nr. 28 566 f

Obs:
Du hittar olika typer av HSS trdfrdsar
pd sidan 41.
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frdasar med standard 20mm fdste.

Gravyrmaskin GE 20

Notera:
Industriborrslip IBS/E och spdnnjdrn ingdr
inte i leveransen!

Med 20 mm systempassning for alla MICROMOT-borrar och
-frasar, som dr utrustade med spannchuckar.

For gravering av bokstdver, nummer och andra former pa metall, plast
glas eller sten. Perfekt for namnskyltar eller smycken. Enkelt att tillverka
mindre individuella former, gravyrer, utskarningar och outlines med
hjalp av egna eller standard mallar. Max 14 bokstaver. Bokstaverna skalas
ner och kan justeras pa en raio av 2:1, 3:1 4:1 eller 5:1 genom en enkelt
justering av tva skruvar. Arbetsstationen kan fixeras med hjélp av spann-
jarn (har Micromot spannjarn art. no. 24 256).

Levereras tilsammans med:

Tva sets med bokstaverna A — Z inkl. bindestrack, punkt och slash
(totalt 78 tillbehor). En av varje HX nyckel 1,5 - 3 och 5 mm samt en HX
(ball head) skruvmejsel 2,5 mm. Komplett med instuktionsmanual.

Nr 27 106

Beroringsskydd for handhdllna
MICROMOT-maskiner med standard 20mm fiste.

Nr 28946 set om 2 styck

Hardmetallfrds for anvidndning med gravyrmaskin GE 20

For stal, gjutstal, NE-metall, plast, glas, stengods och kakel. Spetsvin-
kel 60° (for V-formade bokstaver). Skaftdiameter 3,2 mm.

Textbredd 0.5 mm
Textbredd 1 mm

Nr 28 765
Nr 28 766

Set for graveringsverktyg GE 20

]
'

Bokstaverna A — Z inkl. bindestrack, punkt och slash samt nummer
0 - 9. For anvandning av guideplatta till GE 20.

=iy
=i

Nr 27 104

Nyhet

For sdkert arbete med sagblad, kapskivor, borr, slipning, stalborstar och
polerverktyg. En for varje diameter 22 och 38mm. Enkel montering.
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Tillbehor for MICROMOT borr- och frasssystem. Alla verktyg i industri- och

Volfram-vanadin-frdis

For
NE II N W '} ‘, ‘) ‘)
-metaller 3 10 6 6
I I
plast
we |l
3 3 2,35 2,35
I
NO 28 722 NO 28 727 NO 28 725 NO 28 724
2st. 2st. 2st. 2st.
Frasstift: Wolfram Vanadium-stal. Kvalitén &r speciellt utvald. Praktisk och stabil konstruktion. Skaft och frasdel tillverkade av ett stycke.
adelmetall, plast och gips. Alla skaft @ 2,35 eller 3. Optimalt for formning, profilering och spérfrasning. For exakt och stabil fastsattning rekommen
HSS borr
For 05 08 1 12 16
i | — i i i T
metall ' i I | |
6 44 6 44 8 44 8 44 10 44
plast
o | |
tra | | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
8 ______________§ ____________§
NO 28 864 NO 28 852 NO 28 854 NO 28 856 NO 28 858
3st. 3st. 3st. 3st. 3st.
HSS Spiralborrar i utvald Wolfram Vanadium stalkvalité. Praktisk och stabil konstruktion. Skaft och borrdel tillverkat av ett stycke. Optimal rota
tionsnoggrannhet. Hardheten ger elasticitet och lang livslangd. For bearbetning av metall, NE-metall, plast, kretskort, mjukt och hart tra. Vid
mjuka material varvtal ca 8 000/min, harda material ca 3 000 v/min. Skaft @ 2,35.
Hdrdmetall borrar och frésar
For 23
stal
glas >
platina
2,35
NO 28 324 NO 28 326 NO 28 328 NO 28 320 NO 28 321 NO 28 750
2st. 2st. 2st. 2st. 2st. 2st.
Hardmetall - mikroborr Hardmetall - Borrfras (spjutborr) Hardmetallfras.

Av slitstark hardmetall. Bearbetning av glas, olika typer &delstenar, porslin, keramik,  Borrning, frasning och kapning av halvle-  Av slittalig, tat, fink
marmoroch andra harda bergarter. Bergarters hardhet &r i skala 1 - 10. Upp till hard-  darplattor av GFK eller pertinax. Bearbet-  Bearbetning av stal,
het 6 kan man bearbeta med hardmetall borr. Vid hdgre hardhet maste man anvanda  ning av parlor etc. Skaft @ 2,35. 2,35 eller 3. For exa
diamanterade verktyg. Skaft @ 3. Idealisk skarvinkel 6°.

MICROMOT-Stalspénnhylsor set

OBS:

MICROMOT stalspédnnhylsor o dr hédrdade och har ddrigenom
en h6ég och varaktig spdnnkraft. De behdller sin noggrannhet
dven efter langvarigt bruk (ej jimférbara med 4-delade ohdrda-

de spdnnhylsor eller liknande av mdssing eller aluminium). !

Tredelningen dr mycket svdrare att tillverka .
dn den 4-delade men ger en symmetrisk -
fasthdlining. €)) Detta viktigt
fér en centrisk fattning.

3-tredelade och hédrdade. En varje i storlek ingar: 1-1,5-2-2,4
- 3 och 3,2mm. Levereras med spannmutter och foérvarings-
halare, for mer info se till vanster.

Nr 28 940
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dentalkvalité!

NO 28 723 NO 28 726
2 st. 2 st.

L

AT
T T o,
i

e ]
~ T r':!..h,
5 i

=

NO 28 876

6 st.

HSS-spiralborrsats med centreringsspets i forvaringslada
med 6delar @ 1,5-2-2,5-3-3,5-4. For exakt borrning
av trd och plast. Titanbelagd yta ger langre livslangd. Skaft @

3.6 delar.

2 | 123
ma

1,
ke
2,1
M=
) 2,35

I I I
NO 28 758

NO 28 752
3 st.

S e
S A S
.

IS

w

NO 28 720
3st.

NO 28710

OBS!
Mattimm.

o
3,1
2, 23

w

—

5st.
Exakt tandning och optimal rotationsnoggrannhet med elasticitet. Idealisk for frihandsarbeten. For bearbetning av mjukt och hart trd, NE-metall (icke jarnmetall) och
derar vi att man anvander MICROMOT-stalspannhylsor. Se nere till vénster.

Notera:

Beteckningen HSS fér denna
verktygsgrupp kommer fran det
anvdnda borrmaterialet. Hogeffektivt
snabbskdrande stal (HSS = High speed
steel) dr ett hoglegerat verktygsstal
som, genom tillverkningsmetoden dr
slitstarkt och formbestdndigt upp till
ca 600 °C.

Vid bearbetning av stal ska man
anvdnda kylsmérjmedel, skdrolja eller
kylsmérjemulsion. Vid aluminium
anvdénder man sprit eller bensin. Plast
och trd kan som regel bearbetas torrt.

d1
b B
\ |
| | 38 \
\ |
\ 3 \
| L |

-\

NO 28 874

10 st.

HSS-spiralborr i forvaringsbox 10 delar. Ungefér som
DIN338@03-05-08-1-12-15-2-25-3-32.
For borrning av NE-metall, stal och rostfritt stal. | kassett
med text med lock med stativfunktion. For fastspanning
rekommenderar vi var borrchuck med tre backar (se
nedan).

[o2)

NO 28 759 NO 28 761 NO 28 760 NO 28 757

Raspfras

ornig hardmetall. Hog mattnoggrannhet ger vibrationsfri frasning. Arbetsstycket maste vara ordentligt inspant for att undvika forskjutningar.  Haltagning och frasning i
gjutjarn, NE-metall (icke jarnmetall) och plast samt andra harda material. Lampligt for gravering, urfrasning av halvledarplattor. Alla skaft @  gipsplattor, tra och plast.
kt och stabil fastsattning rekommenderar vi att man anvander MICROMOT-stalspannhylsor.

Chuck eller spédinnhylsa ?

Med chuck far man en bdttre arbetsgdng
tack vare snabba verktygsbyten vid arbete
med roterande verktyg som har olika skaf-
tdiameter (t.ex. HSS borrar enligt DIN 338).
Pd grund av chuckens uppbyggnad far den
flera nackdelar i forhallande till spénnhyl-
sa, framférallt ldgre dtdragningskraft och
hégre tolerans. Behdvs hdg precision, ska
man definitivt anvdnda sig av MICROMOT-
stalspdnnhylsor.

(Se diven anvisning till véinster.)

3-backs-borrchuck
av stal

Till vissa handhallna MICROMOT
maskiner. Forenklar vid att arbeta

Hoégerskurna med tva spiralspar och andslipning
(skuren till mitten). Mojliggor bearbetning i obor-
rade arbetsstycken. Fér bearbetning av gjutgods,
tempergods, stal, massing, aluminium och glas. Men
aven plaster och kolfiber. En av varje 1 - 2 och 3.
Skaftdiameter 3. Kan ocksa bestéllas separat Saljs
dven separat (se ovan).

med verktyg som har olika skaftdi-
ametrar. Chuck 0,3 - 3,2.

Nr 28 941

Skaftfrdssats i hardmetall

Nr 27116  3st.
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Diamant-, rengorings- och poleringsverktyg. Av proffskvalitet, dven for

For

glas
keramik
plast

For

stal
mdissing
rostfritt stal

For

guld
rostfritt stal
porslin

32

Diamantverktyg

| T L] LT T

e e -
s ﬁ ? | H

—
[o2)
_

| . |
NO 28 240 NO 28 250 NO 28 212 NO 28 222 NO 28 255 NO 28 230
2 st. 2 st. 2 st. 2 st.

Diamanterade slipstift. Likformad diamantering. Profilkropp och stift av rostfritt stal. For
slipning, gravering och ciselering i stal (&ven krom-koboltlegering), glas, keramik, porslin
och plast. Skaft @ 2,35.

Diamanterade spiralborrar for
uppborrning av hél i adelstenar
och pérlor etc. Skaft @ 2,35.

Diamantglasborr
ter upp till granit.
med ett varvtal pa

Rengéringspenslar och -borstar

: e @
. |
NO 28 951 NO 28 953 NO 28 952 NO 28 961 NO 28 963 NO 28 962
2 st. 2 st. 5st. 2 st. 2st. 5st.

Stalborstar och -penslar. Av utmaérkt kvalité for hog avverkning. For
rengoring, borttagning av rost, mattering, uppruggning, fasning etc av metall,
gjutgods, plast, sten och tra. Skaft @ 2,35.

Massingsborstar och -penslar. Speciellt for bearbetning av massing,
koppar, adelmetall, halvadelstenar, plast och trd. Rengoring av elek-
troniska komponenter och kretskort. Skaft @ 2,35.

n . i B
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Polermedel

NO 28 293 NO 28 294 NO 28 288 NO 28 295 NO 28 296
10 st. 10 st. 5st. 2st. 4 st.
Elastiska polerskivor av silikon Flexibelt polerset. Polerdiskar.

For polering och utjamning av ytor. For ddelmetall, NE-metall, rostfritt stal, glas, porslin, tra,
gummi och plast. Den koniska formen &r speciellt anvandbar for polering av insidor. Skaft @ 2,35.

Speciellt framtagen
for arbete med guld,
platinum, silver samt
verktygstillverkning
och gjutning. Skaft @

2.35.
\f.i

Férutom snidning med elstdmjdrn
MSG dr raspskivan i wolframkarbid
ett anvdndbart tillbehér for snideri-
arbeten tillsammans med vdra ldng-
halsade vinkelslipar LHW och LHW/A.
Sesidan 6.

Fér polering och
putsning pa ytor av
perspex och plexiglas.
Med féste @ 2.35.

Trdfrdisar, sats i 10 delar

Vardera en: Sparfras @ 3,2 - 4,8 och 6,5,
halkalsfras @ 6,4, V-sparfras @ 6,5, form- Obs:
fras for sparkant 6,5/2,5, kvartsstavsfras
R 3,2, falsformfras 6,4, kantfras med ansats
5. Vinkelfras 45°. Ordentligt forpackad i
trélada.

Enstaka profilfrasar finns pa sidan 41.

Nr. 29 020



juvelerare och smyckesindustrin!
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NO 28 232 NO 28 234 NO 28 840
2 st. 2 st.

i kulform For borrning och bearbetning av glas, bergar-
Vikan rekommendera att anvdanda en bankborrmaskin
2 000 varv/min med tillsats av kylvatska. Skaft @ 2,35.

Diamanterade kapskivor

@2,35.

8

_______u ________________§ |
NO 28 955 NO 28 957 NO 28 956
2st. 2st. 5st.
Stalborstar och -penslar. For rengdring, mattering och uppruggning av rostfritt stal.

Avldgsnar slagg och beldggning pa svetsytor. Kan dven anvéndas pé& aluminium och
tunga icke-metaller. Skaft @ 2,35.
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NO 28 801 NO 28 802 NO 28 803 NO 28 798
2 st. 2 st. 2st. 10 st.

Filtpolerstift och filtskivor. For polering pa metall, guld, silver, massing och
aluminium tillsammans med polerpasta. Aven fér polering och slutfinish av form-
verktyg. Skaftdiameter 2,35. Vid polering maste man anvéanda laga varvtal. Stelnad
och hard polerpasta kan mjukas med nagra droppar olja eller varmas latt.

Raspar med metalltdnder av Wolfram-karbid

For modellering, putsning, slipning av trd och glasfiber. Materialet
kan enkelt tas av kontrollerat. Hog dimensionsbestandighet och
latt att rengdra med bunsenbrénnare. Aven

for gummi, skumplast och silikon.

Skaft @ 3,2. Inte for metall!

Cylinder med avrundat huvud 7,5 x 12

Nr 29 060

Kagla8x 12

Nr 29 062

Nalformad 4 x 19

Nr 29 064

NO 28 842

Tjocklek 0,6 mm. For kapning och slipning av porslin,
keramik, glasfiberplattor, plast och NE-metall. Skaft

OBS!
Mattimm.

NO 28 844 NO 28 846

Diamanterade kapskivor med kylhal

For kapning, slipning och rengéring. Med kylhél som
minskar vdrmen, i 6vrigt lika kapskivorna som &r
beskrivna till hdger. Skaft @ 2,35.

@ Notera! o 17
Vid anvéndning av borstar fdr 44
borsten inte tryckas hdrt mot arbet-
sytan. Det dir ocksa vdldigt viktigt
att anvénder rekommenderad
rotationshastighet. Ifall trycket mot
arbetsstycket blir fér hdrt kommer
borsten forst att béjas kraftigt och L
for att sedan rdtas ut med hjdlp av —
centrifugalkraften. Denna kraftiga
fluktation av borsten stressar mate- NO28815
rialet vilket gér att borsten inom 5st.
Kort brister. Verktygshallare
f = Skaft @ 2,35 x 44.

'—zz—I 'I—zz—I |—22—|

NO 28 297 NO 28 298 NO 28 299 NO 28 292
2st. 2 st. 2st.
Bomulls-, skinn- och filtpolerskivor For hogglans-  Polerpasta

polering av metall, guld, silver, NE-metall, massing, alu-
minium, keramik och porslin tillsammans med poler-
pasta. Aven for polering av lackerade tra- och plast ytor.
Skaft @ 2,35.

Oumbiérlig vid polering
av metall och plast.

Verktygshallare for tillbehor

For enkel och praktisk forvaring
av mikroborr, slipstift, borstar
och andra roterande verktyg.
Verktyg med skaft i storlekar-
na 2,35 - 3,2 passar i hallaren.
Levereras utan verktyg.

Nr 28 359 2 styck
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Utvalda skdr, sand och polerings -satser for proffsanvindning och Iang

Slipmedel |_9 1
For 13
>
stal y
rostfritt stal
trdi
5xK120 10xK 120 5xK 80 ‘ 5xK 80 .
5xK150 10xK150 5xK150 5xK150
I T
NO 28 282 NO 28 982 NO 28 983 NO 28 987 NO 28 989
2st. 10 st. 20 st. 10 st. 10 st.

Slipborstar av nylonvav. For rengoring, mat- ~ Slipskivor och sliptrissor tillverkade av normalkorund. Slipmedlet &r taligt och har olika kornstorle
tering och slipning av stal, rostfritt stal, NE- Olika utféranden for varierande anvandningsomraden. For slipning och polering av aducergods,
metall (icke jarnmetall) etc. Skaft @ 2,35. efter amnet. Stal hogt varvtal, trda medel varvtal och plast lagre varvtal. Slipformarna med konisk topp

Slipstift och slipskivor

For L ? w.._ 8 13
o 5 7 (I
stdl 6 '—‘ — | 9
gjutningar 13
HHS-stal
H ﬂ |
5§ 5 ______§F 5§ ___§F
NO 28 774 NO 28 776 NO 28 772 NO 28 778 NO 28 781 NO 28 783 NO 28 782
5st. 5st. 5st. 5st. 3st. 3st. 3st.
Slipstift av adelkorund. Stiften &r tillverkade av basta material som ger jamn hardhet. De olika formerna ger brett anvdndningsomrade. For slipning
rial, gjutgods, tempergods, legerat hardat stal. Mattnoggranna skaft sorjer for jamn rotationsgang. Alla skaft @ 2,35 eller 3.
Slipregel: mjuka material = hdrda slipstift, hdrda material = mjuka slipstift.
Kapskivor
For
trd
stal
rostfritt stal
NO 28 830 NO 28 810 NO 28 812 NO 28 820
3st. Sagklingor av fjaderstal 10 st. 50 st. 5st.
Tjocklek 0,1. For plast, tra och NEmetall (icke Korundbundna kapskivor
jarnmetall). Skaft @ 2,35. Vid arbeten med Tillverkade av ett specialbindemedel. Skivor @ 22 resp 38 och 0,7 tjocka. Kapning av legerat
handhallen maskin ska man anvinda skydds- NE-metall (icke jarnmetall). Aven lampliga fér kapning av tré och plast. Skaft @ 2,35.
kapa 28 946 (se sidan 20) .
Kapskivor Modellbyggarset - 13 delar
Fér 20 Vardera en finfrés kul- och cylinderform 2,3. Vardera ett &delkorund slip-
stift kulform och konform. Vardera ett mikroborr 1 och 2,3. 5 kapskivor
Py [ @ 22. Ett sagblad @ 22 (endast tillsammans med skyddsanordning
tnlf’berfor 28 946) och verktygshallare @ 2,35.
starkt I
plast

NO 28 838

Tungstenkarbidskiva

Tjocklek ca 2. Foér kapning och profilering av tra, kolfiber-
forstarkt plast, glasfiberforstarkt plast, gummi, silikon. Med
kylhal som minskar varmen. Skaft @ 2,35.

Nr 28910
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hallbarhet!
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K 150 K120 K120 K120 K120

|  § ]
NO 28 980 NO 28 981 NO 28 978 NO 28 979 NO 28 984 NO 28 985
10 st. 10 st. 10 st. 10 st.

kar for grov- resp. efterslipning. Hog bearbetningskapacitet. For manga olika anvéandningsomraden. Hog hallfasthet.
gjutjarn, rostfritt stal, stal, NE-metall (icke jarnmetall) tré och plast. Lamplig for avfasning av kanter. Anpassa varvtalet
lampar for borttagning av grader och andra ojamnheter. Skaft @ 3.

1T For . ?
Abei ¢ glas 2 ’—‘
_ keramik ] 3
hardmetall / g :‘Z

NO 28 302

10 st.
och ciselering av hérda mate-

I
NO 28 821

25 st.

och olegerat stal, rostfritt stal,

Bladslip av normalkorund ér elastisk och
anpassar sig till arbetsstyckets kontur. For bear-
betning av svaratkomliga stallen. Skaft @ 3

Slipstift och slipskivor

=

IR (i

——
NO 28 270 NO 28 272 NO 28 304

2st. 2st. 10 st.
Slipstift av kiselkarbid Fin och jamn kornstorlek med likformig hardhet. For gravering, mattering av glas och keramik.
Aven slipning av hardmetall och héglegerat stal. Skaft @ 2,35.

" e

NO 28 808 NO 28 809 NO 28 818 NO 28 819

10 st. 50 st. 5st. 20 st.

Kapskivor i aluminiumoxid, armerade

Kapskivor @ 22 x 0,8 och @ 38 x 1. Brottsaker, kan darfor dven anvandas for rengéring och trimning. For kapning av legerat och
olegerat stél, rostfritt och NE-metall (icke jarnmetall). Aven lamplig fér bearbetning av tra och plats. Skaft @ 2,35.

_.
oo
oo

Glasbearbetning - 4 delar Komplett polerset, 10 delar

2 diamantstift och 2 slipstift av kiselkarbid. For gravering, For polering av metall, glas, adelmetall, porslin och plast. Innehaller filtpolerstift, en vardera av cylin-
ritsning och mattering av glas. Diamantstift 1: kula @ 1. Dia- der-, kdgel- och hjulform. Silikonpolerstift, 1 vardera av projektil-, cylinder- och skivformat. Bomulls-
mantstift 2: kula @ 1,8. Kiselkarbid kégla 3/2 x 5 och projek- och skinnpolerskiva samt polerpasta. Verktygshallare med skaft @ 2,35, langd 44.

tilform 2/2,5 x 7. Skaft 2,35. Nr 28 285

Nr 28920

e

35



MICROMOT

PROXXGN

Litta, kompakta MICROFLAM-brdnnare for precisionsarbete.

36

MICROFLAM-brdnnare MFB/E

MICROFLAM-gaslodset MGS

Praktisk fot av rostfritt stal méjliggor
stationdra arbeten.

For l6dning, avlodning, slaglodning, uppvarmning, branning och
fortenning.

Oberoende installning av luft- och gastillférsel ger en tunn och jamn
laga och en temperatur pa upp till 1 200 °C. Elektronisk piezokristall-
tandare.

Tanken innehall ar 50 ml vilket ger en branntid pa ca 60 minuter
med en normal flamma. Pa fyllning med normal butangas.

Nr 28 146

For arbete med oppen eld eller 6ver katalysator med
overstycken. For 16dning, varmeskarning, brannmarkning och
krympning.

Elektronisk piezo-kristallténdare med séker till- och frankoppling
av gasen. Gas- och lufttillférsel kan stdllas in steglost. Hardlod-
ning av filigran delar med lagtemperatur upp till 1300 °C. Arbeten
med extraspets upp till 500 °C. Stor gastank (20 ml) for langvarigt,
kontinuerligt arbete. Fylls pa med vanlig butan-gaspatron for tan-
dare. Tillsatser: stor vax-lackavskavningskniv, hetkniv for att skdra
i kraftiga plastfilmer, 2 brannmarkningsspetsar (sned och plan
spets), l6dspetsar, runt munstycke for hetluftarbeten och krymps-
langspegel.

Ovriga tillbehér: Lédtenn, droppskal med svamp och gaffelnyckel
7 mm for atdragning av spetsarna | plastvaska med stabilt inlagg
av polypropen. Alla delar har sin plats!

Nr 28 144




Mﬁg:)(()xlagT For krympning och som komplement till stora maskiner

med 1000 andra anviindnings sdtt.

MICRO varmluftspistol MH 550

/N

(PR

Design Patent

N

Liten, robust och kraftfull. Med 3 olika munstycken.

For krympning och svetsning av plast, 16dning och
avlédning av elektronik komponenter. Ta bort farg och lack
utan anvéanda farliga kemikalier. Fér montage av plastfilm,
avlagsna klisterméarken och etiketter. For svartning av tra.

Chassi av glasfiberforstarkt polyamid med soft-grepp i hand-
taget och klackar for staende anvandning. Ett kraftfullt var-
meelement ger en stabil temperatur i tva steg med ett luft-
fléde pé ca. 180 I/min. Overhettningsskydd via integrerad
termosdkring. Nos och munstycke av rostskyddad stal.

Tekniska data:
230 V. 500 W. Temperatur steg 1: 350 °C. steg 2: 550 °C. Luft-
flode ca. 180 I/min. Vikt ca. 500 g.

Nr 27 130

MICROMOT Limpistol HKP 220

Snabb och sdker limmning av metall,
trd, plast, (dven plexiglas), glas, keramik,
stengods, papp, lader gummi tyger osv.
Beroende pa material och mangden
lim som appliceras, kommer limmet att
stelna och fixeras efter cirka 30 sekun-
der. Det ger mgjlighet till en justering
av materialets position under denna tid
(omojligt med sekundsnabba superlim).
7 mm limpatroner lampar sig speciellt till fina arbeten. (modell-
byggen, leksaksframstallning, torkade blommor, smycke-framstall-
ning) Kanslig mekanisk matning. 3 utbytbara metallmunstycken (se
teckning) Integrerad hallare. Kort uppvarmningstid.

Tekniska data:
230 volt, PTC-styrt vdarmeelement till exakt 200 °C. 4 patroner 7 x
100 mm och 3 utbytbara munstycken ingar.

Nr 28 192

Extra limpatroner till HKP 220

,’_‘-'T ) Inklusive 3 utbytbara metall-
g munstycken.

For metall, trd, plast, keramik, papper, lader och tyg. @ 7 mm. Langd

100 mm. Farglos.

Nr 28 194 12 styck
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MICROMOT For skdrning av styrofoam eller hardskum dr varmtradskdrare klart

eller sdg. Perfekt for arkitekter, designers, konstndrer, prototyptillve

Varmtradskédrare THERMOCUT 650

Plan stédyta och sidohal for fastspanning av den medfdljande
skruvtvingen mojliggor ocksa stationdr anvandning.

Teleskoparm for justerbara
kaplangder fran 400 - 650 mm.
Skardjup (utliggning) 200 mm.

Design Patent

Fjaderelement i stodkonsolen
garanterar en konstant trad-
spanning oberoende

| av temperaturbaserad
- trddexpandering.

Reglerbar arbetstemperatur for 230 V-anslutning. Varmeelementet Extra skdirtrad
drivs med en sdkerhetsspanning pa max. 40 V och 1,2 A. Beroende

pa materialet véljs temperatur pa skartraden med hjalp av den prak- fér THERMOCUT 650, THERMOCUT 230/E och andra -’".;_ ;
tiska kontrollknappen och forblir stabil under arbetet. Stodyta med liknande varmtradskarare. Gjord av NiCr 8020. Spole W
sidohal for fastspanning av en skruvtving for att moéjliggodra stationar pa 30 mx0,2 mm.

anvandning. En skruvtving och en spole med 30 m skartrdd @ 0,2 mm

medfdljer. Nr 28 080
Tekniska data:

230V.50/60 Hz. 50 W. Sekundarspdnning max. 40V, 1,2 A. Skartempera-
turen pa trdd @ 0,2 mm steglost reglerbar fran 100 - 350 °C. Vikt 850 g.
Isolationsklass 2.

Nr 27 084

Varmtrddsskérare THERMOCUT 12/E .) :,

For anvdandning med tjocka skartradar (285 x 0,85 mm) som kan
formas for hand eller med tang for att skapa profiler.

Stabil ram med svangbart fastelement pa toppen och utdragbar nedre
tradinfastning. Steglost reglerbar skartradstemperatur. Uppvarmning-
stid 1 sekund. Komplett med fem formbara skartradar 285 x 0,85 mm.
Tekniska data:

12 V. 60 W. 50/60 Hz. Skartrddens temperatur kan stdllas in pa mellan
150 - 350 °C.

Nr 27 082

Snittrad, reserv

Till THERMOCUT 12/E. Enkelt formbar, perfekt vid modellbyggnation.
285 x 0,85 mm.

Nr 28 082 10 styck

Viktig anmdrkning:

For drift av THERMOCUT 12/E krdvs en ndtadapter pd minst 2 A.
Vi rekommenderar MICROMOT ndéitadapter NG 2/S (Nr 28 706)
(se sidan 25).
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overldgsna andra verktyg. Ingen ojimn och grov yta som ndr man arbetar med kniv

rkning, isoleringsarbete och inte minst for klassisk modellbyggnad.

Varmtradsskdrare THERMOCUT 230/E E 4 >

Arbetsbord av aluminium material med
special yta vilket innebdr att arbetsstycket
glider latt och jamnt. Med tryckt linje-raster
och vinkelangivelser.

Stabil med en arbetsyta pa 390 x 280 mm med en struktur som gor
att arbetsstycket glider latt. Patryckt raster och vinkelangivelser under-
lattar det praktiska arbetet. Massiv Al-bygel med djupet 350 mm och
6ppningen 140 mm. Med tradspole (30 m x 0,2 mm) och vinkelanhall
ger mgjlighet till gering. En LED-lampa lyser vid drift for att varna for att
trdden dr varm. Tradden blir varm pd en sekund.

Tekniska data:
230V, 50/60 Hz. Trafo sekundart 10 V, 1 A. Tradtemperatur vid diameter

5 2- funktioners-anhall med lasbar ledskena.
0,2 mm reglerbar fran ca 100 - 200 °C. Vikt ca 3 kg. Isolationsklass Il.

(tyskt patent nr 100 00 102.5).
Nr 27 080

Extra skdrtrad

for THERMOCUT 650, THERMOCUT 230/E och andra ) L o ]
liknande varmtrédskarare. Gjord av NiCr 8020. Spole p& 7 _For cirkelsnitt finns det en enkel och effektiv
30 mx 0,2 mm. i a 16sning. Tejpa fast ett haftstift sa fungerar den

som vridningspunkt.
Nr 28 080

OBS:

Rdtt temperatur (som varierar frdn material och hdrdhet) uppndr man
genom erfarenhet och évning. Ett optimalt snitt uppndr man léttare med
réitt temperatur och tryck.

Styrofoam dr ett billigt och miljévéinligt material. De sdljs i skivor med Notera:
standardstorleken 50 x 100 cm och tjocklekar pd 2 till 16 cm pé néistan alla For att frigéra bada hdnderna
byggmarknader och i jirnhandeln. under arbete rekommenderar vi var

praktiska fotpedal FS (sidan 23).
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oo oWl Dubbavstdnd 250 mm. Dubbhéjd 40 mm.

Steglos varvtalsreglering fran 1 000 - 5 000 v/min.

MICRO svarv DB 250 o

Svarvning av sma dimensioner dr mycket roligt: Tekniska data:

for dockhus (tallrikar, koppar, skalar, vasar, pelare). For modell- Motor 230V, 100 W, 50/60 Hz. Varvtalsreglering 1 000 — 5 000/min.
jarnvéag: el- och lyktstol- Dubblangd 250 mm. Dubbhojd 40 mm. Dubbdocka med pinol
par, fénster, tankar. For (matnings-djup 20 mm) Vikt 2,8 kg. 6 spannhylsor 2 -3 -4-6
leksaksbygge armar och - 8 och 10 mm) och tva planskivor en for vardera spindel och
ben till marionetter och dubbdocka. Vikt ca 2 kg.
dockor och fér 1 000
andra saker inom det Nr 27 020

‘ klassiska modellbygget.
= Den elektroniska varvtals-
regleringen majliggoér ,halvautomatisk” malning.

Kullagrad spindel med Flertandad hallare med
genomgaende hal (@ 10 mm) centreringsstift och 10 mm skaft.
ger mojlighet serietillverkning Stillbar dubbdocka med
av smé detaljer. roterande centreringsstift.

Stabilt och i hojdled
installbart verktygsanhall
som ocksa kan vinklas.

)
Rp——— < S
=2

Kraftfull motor. Reglerbar Stabil badd av tjockvaggig
1000 - 5 000 varv/min. aluminium-profil. Sex spannhylsor och en planskiva
(for stora arbetsstycken) ingar.

HSS, Svarvmejselsats, 5 delar Borrchuck med pinol fér héger dubbdocka pd DB 250

Sats med vanligaste formerna, toppkvalité. Lock-

bettel, rund-, flat-, stick- och skdlpstal. Upp till 5 diameter. Monteras pé det roterande %
centreringsstiftet.

Nr 27 023 Nr 27 028

4-backschuck for svarvstol DB 250. Med individuell
instdllning av backarna.

For inspanning av asymmetriska arbetsstycken. Inspanning
innerdiameter 1,5 - 35 mm och ytterdiameter 14 - 67 mm. Med
passande innerganga for huvudspindeln pa DB 250. Innerganga
M 16 x 1, enkel att montera.

Nr 27 024

3-backschuck for svarv DB 250.
Centrisk inspdnning.

Av gjutgods i zink. Spannvidd innerdiameter 1,5 - 20 mm och
ytterdiameter 12 - 50 mm. Chuck med invdndig génga M16 x 1
for fastsattning pa huvudspindel till DB 250.

Nr 27 026
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MICROMOT

For komplicerade arbeten i trd men diven i plast.

MICRO-bordsfrds MP 400

For frasning av profiler, noter, spar, fasning och urfrasning.

For tillverkning av ramar och profiler. Gér det ocksa mgjligt att
tillverka med langre profiler med hég precision (fér modellbygnna-
tion; dorrar, skrdmar och hus-delar). Kraftig dammskyddad motor
med tandremsdrift. Dubbelt kullagrad axel. Verktygsfastsattning
i 3-delade precisions-spannhylsor (en av varje 2,4- 3 och 3,2 mm
medfoljer). Stabilt aluminiumbord med ldngs och vinkelanslag.
Frasskydd och hallare. Inbyggt dammutsug med adapter anpassad

il >

MP 400 har utsugningskanal
och studs fér dammsugare.

HSS trdfrdsar

For trd och trafiberskiva. Ren reliefslipning for bra arbetsresultat och
ytfinish. Hog stabilitet. Skaft @ 3,2 mm.

Nr 29 024 Notfrés @ 3,2 mm @
Nr 29 026 Notfris @ 4,8 mm @
Nr 29 028 Notfrds @ 6,5 mm ©)
Nr 29 030 Halkdrlsfrds @ 6,4 mm @
Nr 29 032 V-notfrds @ 6,5 mm ®
Nr 29034 Notkantsfrés 6,5/2,5 mm ®
Nr 29 036 Avrundningsfrds R 3,2 mm @
Nr 29 038 Falsfréd 6,4 mm
Nr 29 040 Kantfréds med ansats 5mm ©)
Nr 29 044 Vinkelfrds 45° )
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till dammsugare.
Tre HSS frasar (notfras 3,2 mm, V-notfras och halkarlsfras) ingar.

Tekniska data:

230 V. 100 W. 50/60 Hz. 25 000/min. Hojdinstallning med skal-ring,
justerbar till 0 (1 varv = 1. 1 skalstreck = 0,05 mm). Frasbord 300 x
150 mm. Vikt ca 2 kg.

Nr 27 050

/PR

Design Patent
Z

A

Tre profilfrasar och tre
spannhylsor ingar.

Trdfrdsar, sats i 10 delar

En varje av frds enligt bild nedan. Levereras férpackade i en
overskadlig traask.

Nr 29 020

OBS!

Dessa frésar ska endast anvdndas till maskiner med en sdkerhetsa-
nordning. Till exempel MICRO bordsfris MP 400 eller handéverfrds
OFV (sidan 28).
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PROXGON
MICROMOT

For 50 mm tjocka skivor och borstar.
Med elektroniskt reglerbar hastighet fran 8 - 24 m/sek.

Slip- och polermaskin SP/E

Anslutning av dammsugare for dammfri och ren arbetsmiljo.

Det smala maskinhuset mojliggor dven slipning av langa arbets-
stycken. Stabil kapsling av plast med anslutning fér dammsugning.
Stallbart anhall for arbetsstycke och skyddshuv. Stopp for axelblo-
ckering ger enkelt skivbyte. En skiva 50
x 13 mm av aloxid (hardhet N) for vass-
ning och slipning och en skiva av kisel-
karbid (plastisk bindning) for mycket
harda material medlevereras. Hogra
axeltappen med ganga for fastsattning
av polerdorn (tillhdr maskinen).

Tekniska data:

230 V AC. 3 000 - 9 000 v/min. Skivor
50 x 13 x 12,7 mm. Sliphastighet 8 — 24 m/sek. Vikt ca 1 200 g. Stor-
lek 250 x 130 x 100 mm. Isolationsklass Il.

Nr 28 030

Kap-maskin KG 50

Kapar sédkert och exakt sma arbetsstycken av metall, trd och plast.
Med i en sida vridbart 45° rundbord. Amnet
spanns fast i det inbyggda klamfastet med
prisma, 27 mm brett. Spannvidd max 20 mm.
Max sagdjup 13 mm. Extra spannspar for
modelljarnvagsskena HO. Stallbart langdans-
lag med max 6ppning 140 mm. Inklusive 5
stycken keramiska kapskivor 50 x 1 x 10 mm for
kapning av stal, NE-metall (icke jarnmetall) sdval som mindre trd och
plastdamnen.

Ovriga tekniska data:
230V. 85 W. Kaphastighet 20 m/sek. Vikt 1,5 kg.
Nr 27 150

Extra kapskivor

Keramiskt bunden. Av blandad korund: 50%, aluminiumoxid och 50%

kiselkarbid. For kapning av stal, NE-metall (icke jarnmetall) men aven
mindre trd och plastdamnen.
Nr 28 152
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Anslutning av dammsugare for dammfri
och ren arbetsmiljo.

—

Polersortiment

Staltrddsborste for avrostning och rengo-
ring av stal och NE-metall. Mdssingstrads-
borste for polering av NE- och ddelmetall.
Filtskivor for lackborttagning. Sémskskinn- och
bomullsskivor fér hdgglans-polering av alla
typer av metaller dven &del, lackerade ytor
och sigill. Diameter 50 mm.

Nr 28 312 Komplett sats

Slipskivor for SP/E och BSG 220 (50 x 13 mm)

Adelkorund (hardhet N) med 12,7 mm hal.
Nr 28 308

Kiselkarbid med 12,7 mm hal. Fér mycket harda material.
Nr 28 310

Du finner den stora versionen
till KG 50 var KGS 80 pa sidan 53!



Mﬁg‘:)(()xlagT For ytbehandling av ddelmetaller och icke ddelmetaller samt

plast. For normborstar och insatser pa upp till 4 tum eller 102 mm.

Polermaskin PM 100

Axeldrivning via kuggremmar: Motorn stér inte arbetsom-
radet. Det smala héljet runt huvudaxeln gér det méjligt
att éiven bearbeta ytan pa mycket Idnga och olikformade
arbetsstycken.

Barande konstruktion av sidodelar i aluminium med arborrade Till originalutrustningen hor:

lagerpassningar mojliggor vibrationsfri och mycket tyst gang. Vardera en textil-polersvamp hard och mjuk (100 x
Med lang, kullagrad huvudaxel (avstand fran skiva till skiva ca 15 mm) samt 1x universal-polerpasta (80 g).

360 mm) och justerbara skyddshuvar for rent arbete med polerpasta.
Det hogra polerdornet ar paskruvat och kan endast tas av med hjalp
av olika tillbehor. Kraftig drivning med DC-motor med varvtalsreg-
lering (fullvdgsteknik). For hogt atdragningsmoment och enorm
drivning dven vid stort kontakttryck.

For fastskruvning, men dven for horisontell och vertikal fastsattning
med tillhérande skruvtving.

Tekniska data:

230V. 140 W. 50/60 Hz. Reglerbart varvtal fran 1 000
—3100 varv/min. For polerskivor upp till max 4 tum
eller @ 102 mm. Storlek L 320, D 220, H 250 mm.
Vikt ca 5 kg. Skyddsisolering enligt klass I.

Nr 27 180

Tillbehér till po lermaskinen PM 100 Universal-polerpasta (80 g), tillverkat av polermedel

och vax

Sarskilt lampligt for polering och hég-

glanspolering av ddelmetaller och icke

ddelmetaller samt plast. Aven fér upp-
fraschning av angripna arbetsstycken av aluminium, koppar eller

massing.
Nr 28 008
Textil-polersvamp, hérd (100 x 15 mm) Filtpolerskiva (100 x 15 mm)
Impregnerad och extra stel. For for- och glanspo- : For hogglanspolering av slita ytor pa metaller
»4‘43’,; lering av guld, silver, platina, koppar, méssing, rost- (tex. guld, silver, massing och aluminium).
R fritt stl och plast. Anviand endast med polerings- y Formstabil och med l&ng livslangd. Jamnt
:’ e L '- pasta eller poleremulsion. % poleringsresultat. Fér alla typer av polerpasta.
Nr 28 000 Nr 28 004
Textil-polersvamp, mjuk (100 x 15 mm) M:kroﬁber-polerdyna, 15 lager (100 mm)
For hégglanspolering av guld, silver, platina, Mycket mjuk. For glanspolering av ddelmetal-
l koppar, massing, rostfritt stal och plast. An- ler och icke ddelmetaller samt plast. Sarskilt
M passar sig efter arbetsstyckets kontur. Anvand lampligt for snava bojar, radier och svarat-
?“t endast med poleringspasta eller poleremulsion. . komliga stéllen som inte kan kommas at med
- fasta skivor. Anvand endast med polerings-
e Lo B pasta eller poleremulsion.
Nr 28 002 Nr 28 006
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Mﬁglgbg(l:gT For raka snitt i trd, NE-metall, plast och glasfiberplast.

Bordscirkelsdg KS 230 b A
Super-Cut-klingan (@ 58 mm) kan kapa tra upp till 8 mm lag med gradangivelse. Planfrast arbetsbord av alu-gjutgods (160 x
tjocklek. Tystgaende AC-motor med lang livslangd. 160 mm).
Kraftoverforing via tandrem ger klingan det ratta varvtalet vid Teknisk data:
dubbla vridmomentet. Trad upp till 8 mm, plast, kretskort till 3 mm, 230V.85W.8 000 v/min. Vikt ca. 1,8 kg.
icke-jarn metall till ca 1,5 mm. Aven glasfiberférstarkt plast kan
kapas med hardmetallklinga. Stallbart anslag med skala. Vinkelans- Nr 27 006
Diamanterad klinga Cirkelsdgblad med tungsten
@ 50 mm (10 mm hal). ol @ 50 mm x 1,1 (10 mm hal). 20 ténder. For kapning
Med 0,5 mm diamantskikt i klass D107 for kap- - c = 4‘ med rena snitt av balsatrd och plywood. Aven fér kap-
ning av keramiskt material, porslin, kakel, sten och 4; # ningav GFK-skivor och POLYKARBONAT.
GFK-och epoxyskivor. L Nr 28017
Nr 28012
Kapklinga ,,Super-Cut” Kapklinga av hoglegerat specialstal.
-~ @ 58 mm (10 mm centrumhal). @ 50 mm (10 mm hal). Tjocklek 0,5 mm. Klingan

{ 2 \‘ Vaxel tandad, 80 tander. Idealisk fér mjukt och hart
¥ \W trd, pertinax och plast. Fér snabba och rena kap-

innehaller en stor del volfram, vanadium och molyb-
den for en jamn yta med hardhet och lang livslangd.

ningar. Tanderna ar skrédnkta och slipade: Super- Fintandad, idealisk for kapning NE-metall (alumini-

-

kapférmaga! um, méssing, koppar). Aven fér kapning av skivor och
Nr 28014 sagning av trd och plastmaterial.
Hdardmetallklinga Nr 28 020
< @ 50 mm (10 mm centrumhal).

( ! \ 0,5 mm tjock och fintandad. Idealisk for kapning av
y g skivor av glasfiberplast upp till < 3 mm, NE-metall
\w (icke jarnmetall), duroplast och andra problematiska

material.
Nr28011
OBS:
Den stdrre systern till bordscirkelsdgen KS 230 (typ FET) Med Super-Cut-klinga Vinkelanslag
finns pd sidan 48/49 (diameter 58 mm), 80 tander, med gradindelning.

var och en skrankt och slipad.

Stéllbart langdanslag
med skala.

Planfrast arbetsbord
av alu-gjutgods (160 x 160 mm).

IEROYXON]

Motor: Tystgdende och med lang
livslangd.

Kapsling av ABS med sidolucka
for borttagning av sagavfall.

< % Viktigt med cirkelsagar: En utsugsstuds
' med adapter f6r anslutning avdammsugare
som tar hand om sdgspdn och damm.
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MICROMOT

Sdgar med vanliga l6vsdgsblad aluminium, plast,
trd och kretskort. Elektronisk reglering av hastigheten.

Figursdg DS 230/E

Y
%

Hojdinstallningen av sagbladshuvudet (Patent

EP 09783341) erbjuder stora fordelar. (se text nedan). { .

Den idealiska figursdgen fér sma noggranna arbeten: vid modell-
byggnation, leksakstillverkning och finmekaniska arbeten. Med elek-
tronisk hastighetsreglering.

Sagar i mjukt tra upp till 40 mm, hart tra till 10 mm, plast och krets-
kort till 4 mm och NE-metall till 2mm. Planfrast arbetsbord i alugjut-
gods (160 x 160 mm). Sdgarm med 300 mm arbetsdjup, tillverkad i
pressgjuten aluminium. Bladstyrning med integrerad flakt. Hjdin-
stallningen av sagbladshuvudet

(3 positioner) ger tva viktiga for-

delar:

- Sagbladen kan utnyttjas maxi-
malt genom att sanka eller
héja infastningen. (Tanderna
utnyttjas 6ver hela sagbladet).

- Inederstaldgetkanman saga med

blad som bara dr 60 mm langa.

Tystgdende AC-motor med lang livslangd. Tyst drivning over
tandrem. Langd och vinkelanslag med skalindelning. Inkl. 5 sagblad
(3 grovtanfade och 2 fintandade).

Tekniska data:

230 V. 85 W. Elektronisk reglering av hastigheten 150 — 2 500 slag/min.
Vikt ca.2 kg.

Nr 27 088

OBS!
Du finner stora figursagar DS 460 och DSH
pd sidan 46 och 47.

by

<i

Utsugningsstuds for anslutning
avdammsugare som tar hand
om sagspdan och damm.

Super-Cut I6vsdgsblad. Av kvalitets specialstal for h6g sdgkapa-
citet och ldang livsldngd. Standardutférande dvs. utan tvdirstift.

For hart och mjukt trd, plast, plexiglas och mjuk NE-metall (icke

jarnmetall).
Grovtandad (No. 9: 14 ténder per 25 mm):
Nr28 116 130x1,50x0,48 mm 12 styck

Normal tandning (No. 5: 17 tander per 25 mm):

Nr28117 130x 1,20 x 0,38 mm 12 styck
Fintandad (No. 3: 20 ténder per 25 mm):
Nr28118 130x 0,80 x 0,34 mm 12 styck
1L

e e A e e ———— e ———
Grovtandad (11 ténder per 25 mm):
med omvand tandning Nyhet
Nr28119 130x 1,50 x 0,48 mm 12 styck

For harda material som jarn och PERTINAX.
]

Normal tandning (No. 5: 36 tander per 25 mm):

Nr28112 130x0,85x 0,4 mm 12 styck
Fintandad (No. 3: 41 tander per 25 mm):
Nr28113 130x0,75x 0,36 mm 12 styck
Extra fintandad  (No. 1: 50 tander per 25 mm):
Nr28114 130x0,6 x0,3 mm 12 styck
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MICROMOT

460 mm arbetsdjup med sdgarm i extremt Idtt magnesium reducerar
pressgjuten aluminium. Ger jémn gdng och rena snitt.

Figursdg med 2 hastigheter DS 460

Viktigt: En praktisk ratt
mojliggodr kanslig fastspanning
av sagbladen.

e

DS 460 dir forsedd med utsugkanal
med adapter fér anslutning till
dammsugare for ett dammffritt arbete.

OBS!
For riktigt sma arbeten rekommenderar vi
DS 230/E som du finner pa sidan 45.

Stabil konstruktion: Vibrationsreducerat hus av gjutet stal, CNC-
bearbetat och pulverlackerat. Ger stabil och vibrationsfri gang.

Sagarm av magnesium med kullager. Extremt dtt och stabil med en smé-
cker konstruktion som ger fri sikt vid sagning. Justerbart utblasningsror
haller sagstallet fritt frdin damm och span. Utsug-utblaskanal med adap-
ter for anslutning till dammsugare.

Stort sdgbord av gjuten aluminium (400 x 250 mm). For enkelt byte av
sagblad kan sagbordet frigoras och skjutas tillbaka (se beskrivning hdgst
upp till hoger). Vanliga sagblad kldms fast med ett hogt tryck i sags-
bladhallarna vilket ger en mycket stabil fastséttning. Figursag DS 460 ar
forberedd for sagblad med tvarstift som kan anvandas utan sagbladshal-
lare. Otroligt viktigt for den hér storleken av figursagar &r att det finns ett
justervred som gor det majligt fasta sdgbladen exakt i hojdled.

Sagbordet kan tiltas -5 - 50° (se ratt).
Sagkapacitet i trd 60 mm, ej jarnhaltiga metaller (beronde pa metal) 10 -

15 mm. Sagar ocksa plexiglas, glasfiberforstarkt plast, skumplast, gummi,
skinn och kork. Inklusive 5 sagblad, grov- och fintandade.
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Tekniska data:

230 V. stark borstlds motor med 2 hastigheter (205 W). Utlagg
460 mm. Varvtals alternativ 900 eller 1 400 v/min. Slaglangd 18 mm.
Sagbord 400 x 250 mm. Maximalt hojd pa sagdjup 65 mm (vid 45°
gering 32 mm. Matt langd 580 mm, bredd 320 mm, djup 300 mm.
Vikt 20 kg.

Nr 27 094

Sdgbladshadllare fér DS 460
(ett par medféljer vid leverans)

For fastsattning av normala sagblad med mycket stabil
infastning.

Nr 27 096 2 styck



vikten med 40% jdmfort med

Inovativ I6sning (patenterad):
For enkelt byte av sagblad kan ségbordet stabil infastning.

Patenterade sidgbladshallare med mycket Sagbordet kan tiltas -5 - 50°.

Med tydliga stopp for 0°, 10°, 20°, 30° och 45°.

frigbras och skjutas tillbaka 80 mm. Gott om  Markeringar pad sagbordet underldttar sa att  Finjustering av geringsvinkeln dr méjlig.
utrymme och fri sikt nér sdgbladet ska placeras  sagbladet hamnar i rétt position.

och fastas i sagbladshallaren.

Standard finsdgblad-lévsdgbladmed utan tvdirstift, 127 mm.

(]

For mjukt och hart trd, plast och andra mjuka material och stora arbets-
stycken. Grov tandad (10 ténder per 25 mm):
Nr 28 741 2,61x0,51T mm 12 styck
For tunna material, mjukt och hart trd samt plast. Normaltandat

(18 ténder per 25 mm)
Nr 28 743 1,86 x 0,24 mm 12 styck
For NE- metall (icke jarnmetall), GFK, plast plexiglas och tra.
Fintandat (25 tander per 25 mm):
Nr 28 745 1,76 x 0,25 mm 12 styck

Nyhet
Professionella sagblad med omvdnd tandning.
For rena skar utan flisbildning pa undersidan. For hart och mjukt tra.
T T T T T T T T | T o P PP Py —
K— |

Med stift. Standard tandning, 14 tander per 25mm.
Nr 28 749 12 styck

Super-Cut-finsdgblad-lévsagbladmed utan tviirstift, 130 mm.
For mjukt och hart trg, plast, plexiglas, mjuk NE-metall (icke jarnmetall):

Grovtandad (No. 9: 14 tdnder per 25 mm):
Nr28 116 130x1,5x0,48 mm 12 styck
Normaltandad (No. 5: 17 ténder per 25 mm):
Nr28 117 130x1,2x0,38 mm 12 styck
Fintandad (No. 3: 20 ténder per 25 mm):
Nr28 118 130|)|( 0,8x0,34 mm 12 styck

Utan stift. bredare tandning, 11 tander per 25mm.
Nr28 119 130x 1,5x0,48 mm 12 styck

For harda material som jarn och PERTINAX.
Normal tandning (No. 5: 36 tander per 25 mm):

Nr28112 130x0,85x0,4 mm 12 styck
Fintandad (No. 3: 41 ténder per 25 mm):
Nr28113 130x0,75x 0,36 mm 12 styck
Extra fintandad (No. 1: 50 ténder per 25 mm):
Nr28 114 130x0,6 x0,3 mm 12 styck

Runt sdgblad, 130 mm. Med utplattade dindar utan tvdistift
BN WA N

For hdlsagning fran 1,5 mm. Allsidiga skar, vilket gor att arbetsstycket
inte behdver vridas (viktigt vid stora arbetsstycken). For plast samt mjukt
och harttra.

Nr 28 747 1,2 mm 12 styck

10 000 beprovad standardmodell med 400 mm sdagarm.

Figursdg DSH med tva hastigheter.

Sagkapacitet i trd 50 mm, plast 30 mm och NE-metall 10 mm.
Sagar aven plexiglas, glasfiberforstarkt plast, skumplast, gummi,
skinn och kork. Sméacker sagarm av gjuten aluminium med fri
sikt mot sagstallet. Justerbart utblas. Stabilit sdgbord av gjuten
aluminium (360 x 180 mm), kann tiltas 45° for gering. Hus av
gjutjarn for stabil och vibrationsfri gang. 5 sdgblad, grov- och
fintandade medfoljer.

Tekniska data:

230 V. Kraftfull, borstlés motor med 2 hastigheter (205 W)
Varvtals alternativ 900 eller 1400 v/min. Slagldngd 19 mm.
Utldgg 400 mm. Maximalt sagdjup 50 mm, vid 45° gering sa
ar djupet 25 mm. Vikt ca 17 kg.

Nr 28 092
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For finjustering pad Iingden med 1/10mm. For exakta och raka kapningar

([ =]
/N

Bordscirkelsdg FET

Stallskruv
langsgaende for
finjustering
i1/10 mm.

Expanderbart bord
med integrerad stop.

OBS! Ett sugrér med adapter
Det finns en mindre version Vinkelanslag med skena i aluminium med fér dammsugare méjliggér
av FET (KS 230) se sidan 44. stéllbart stopp for tillverkning av bitar med rent arbete med finsnickeri-bordscir-

samma vinkel och léngd. kelsdagen FET och rikthyveln AH 80.
AH 80 och DH 40: De minsta och finaste i viirlden! <5

[A

Rikt hyvel AH 80

Barande konstruktion av alugjutgods med CNC frésta spar.
En forutsattning for vibrationsfri och jamn hyvling av hart
och mjukt tra.

Hjartat i maskinen: Kullagrat hyvelbord med utbytbara HSS blad.
Remdriven med speciellt tystgdende DC motor. Hyvelbord i
planfrést alugjutgods, justerbart med installningsratt. Juster-
bart langdanslag, pa bada sidor vinklingsbart till 45° (skala
finns). Praktiskt sakerhetsskydd som inte stor under arbetet.
Manoverbrytare som ej atergar efter spanningsbrott. Inklu-
derar suganslutning och stickpropp.

Tekniska data:
230V. 200 W. 50/60 Hz. Bord 400 x 80 mm. Hyvelbredd 80 mm.
Avverkningstjocklek ner till 0,8 mm. Hyvelvarvtal 6 000 varv/min.
Vikt 5,5 kg. Isolationsklass I.
Nr 27 044

Reservspiralkniv for AH 80
Av hardmetall, langd 82 mm.
Nr 27 046 2 delar
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utan efterberarbetning. Justerbart tungsten sdgblad, tiltas 45 grade.

Fér fin mekaniska jobb, modellbyggare, prototyp tillverkning,
arkitekter, modellsnickare.

For fina snitt i alla trdaslag, metall, plast, plexiglas, glasfiber och manga fler material. Stabil
konstruktion med planfrést bord i gjutet aluminiumgods med noggrann passning for lager och
axlar.

Med hjalp av finjustering pa langsgaende anhall sa kan man géra valdigt sma och exakta férandringar.
Fordndringar pa@ mindre &n 1/10 mm kan utforas tack vare den kénsliga stéllskruven. Hojdinstéllning
och den 45° tiltbara sagklingan gor det mojligt att gira med hjdlp av vinkelanhallet. Lag arbetsvolym
tack vare den speciella likstromsmotorn med tandad drivrem, och den kullager férsedda axeln som
klingan sitter pa. HM-sagklinga med matt 80 x 1,6 x 10 mm (36 T). Frasskydd i ABS plast med anhall
mojliggor fina och sdkra frasspar med hog tolerans.

Tekniska data:
230V. 7 000 v/min. Gering upp till 45°. Bordets storlek 300 x 300 mm. Sagdjup 1 - 22 mm . Sagklingor
50 - 85 mm kan anvé@ndas(med 10 mm centrumhal). Vikt ca 6 kg.

Tackram av ABS-plast for sma toleran-
ser mellan klinga och sagbord. For kap-
ning av de minsta detaljerna.

Bord och drivning kan enkelt 6ppnas

Nr 27 070 som en motorhuv. Fér rengéring och
enkelt byte av klinga.
Super-Cut L\ | | HM-klinga Héglegerat specialstdl (HSS) Diamanterad-klinga
@85x0,5x10mm 4 * @80x1.6x10mm @80x1,1x10 mm, @85x0,7x 10 mm.
80 tinder 3 SR 36 inder for balsatrd, 250 ténder. For kapnin Ytskikt D100
till hért och mju?i & plywood, hart tra, av icke-jarnmetaller, Keramik, porslin, kakel,
tré samt - .| | POLYKARBONAT, mjukt och hért trg, lami sten, glasfiberfrstérkt
konstfiber. ‘F\:: %‘ = | | plast och aluminium # glas'fiber.f.é‘)rs.t.érkt plast, plast, kolfiberfarstarkt
&, 195, 0 | samt kretskort. kolfiberforstarkt plast och plast och kretskort.
» %.s kompositskivor.
Nr 28731 n Nr 28732 Nr 28730 Nr 28735
Planhyvel DH 40

Barande konstruktion av alugjutgods med noggrannpassning for lager och
axlar.

Det ar forutsattningen for en vibrationsfri och jamn hyvling av mjukt och hart tra.
3-faldigt lagrat hyvelbord, (planfrést al-gjutgods), installningsratt med en install-
nings noggrannhet pa 1/10mm. Automatisk likformad matning med bakmatnings-
sparr. Den héftade och fjadrande matarvalsen matar dven ojamna arbetsstycken.
En gummibelagd utdragningsvals skonar den hyvlade ytan. Precisionshyvelaxel
med tva spiralknivar av hardmetall.

Tekniska data:

230V, 200 W, 50/60 Hz. Hyvlingstjocklek upp till 40 mm och max bredd
80 mm. Maximal avverkningstjocklek ner till 0,8 mm. Hyvelvarvtal 6 000/min.
Matningshastighet 4,8 m/min. Bordslangd 232 mm. Vikt ca 8 kg.

Nr 27 040

Reservspiralkniv
For DH 40. Av hardmetall. Lingd 82 mm.

Nr 27 042 1 par
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Mlig‘:»g(l:gT For finslipning och detaljkorrigering. Reglerbar sliphastighet

fran 250 - 800 m/min. Tillverkad i Europa.

Cirkelslip TG 125/E

Med hjalp av medféljande bordsfaste kan |
cirkelslipen anvandas bade horisontalt
(med vinkelbordet) och vertikalt for att
exempelvis slipa knivar.

Utsugskanal med adapter for
anslutning till dammsugare.

125 mm slipskiva i pressgjuten aluminium,
tackt med silikonfilm. Detta mojliggor enkelt
byte av slipskiva efter anvandning.

Bordet kan vinklas 50° uppat 10° nedat.
Med lasning pa bordet.

Med faste for horisontalt eller

vertikalt arbete (se bild ovan).

For alla typer av trdslag, stal, NE-metall(ej jarnmetall), plast dven

lexigl h GFK).
plexigias oc ) Bada maskinerna dr utrustade med sug anslut-

ning och adapter for dammfri och ren slipning.
Vi rekommenderar var Compact dammsugare
CW-matic (se sid 13) med integrerad styrning.
Dammsugaren kérs sd Idnge som maskinen dr
igdng. Vid avstdngningen dr det en férdréjning
pd 5 sekunder i dammsugaren.

Med stark och vibrationsfri drift med balanserad DC- motor. Hus av
glafiberforstarkt polyamid. Bord av aluminium, kan vinklas 50° neddt
och 10° uppat. Med vinkelanslag. De sjalvklistrande slipskivorna kan
efter anvandning enkelt tas bort. Tva kvadratiska silikonfilmer tjanstgor
som férvaring av anvdnda och oanvéanda slipskivor. Kan fastas vertikalt
i bord. Med utsugskanal och och adapter for anslutning till dammsu-
gare for dammfritt arbete. Till maskinen medféljer 2 slipskivor av K 80,
K 150 och K 240.

Tekniska data: Sjdlvhdftande slipskivor till TG 125/E
230V. 140 W. 50/60 Hz. Reglerbar sliphastighet ca 250 — 800 m/min (mots-
varar 1 150 - 3 600/min). Diameter p3 slipskiva @ 125 mm. Bordets For industriellt bruk. For slipning av harda och mjuka tréslag,
matt 98 x 140 mm. Sliphéjd 62,5 mm. Matt 300 x 140 x 160 mm. Vikt ca NE-metall, stal, laminat, fiberskivor, kork, gummi, plast. @ 125 mm.
3 kg. En fyrkantig ficka medféljer for foérvaring av anvanda slip-
skivor.
Nr 27 060
Nr 28 160 korn 80 5 styck
Nr 28 162 korn 150 5 styck
Nr 28 164 korn 240 5 styck
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Med 250 mm slipskiva och reglerbar sliphastighet fran 250 och

750 m/min. Tillverkad i Europa.

Cirkelslip TSG 250/E

Slipar alla kanter, avrundningar, geringar och
framfor allt precisa ytor i rdt vinkel (install rat
vinkel).

For bearbetning av mjukt tra, hart trd, NE-metall (icke
jarnmetall), stal, plast (dven plexiglas och GFK), kork
och gummi. En 6verskadlig tabell underlattar install-
ningen av ratt varvtal till olika
amnen (ca. 250 - 750 m/mim).

Stabil konstruktion:

Kapslingen ar av stabiliserat
aluminiumgjutgods (ingen ror
eller platkonstruktion). Slip-
tallrik med silikonfilm, vilket
gor det dannu enklare och
snabbare att byta slipskiva.
Dessutom ingar fyra kvadratis-
ka silikonfilmer som anvéanda
slipskivor kan forvaras i. Med
anslutningsadapter som kan
anslutas till dammsugare for
en dammfri slipning. Inkl.
vinkelanslag och tva stycken
slipskivor, storlek 80 resp. 240.

Tekniska data:
230 V. Med kilremsdrift (reduk-

tion 7,3:1). Med elektroniskt reglerbar hastighet 250
- 750 m/min. Sliptallrik @ 250 mm, max. sliphéjd
135 mm. Arbetsbord 275 x 105 mm. Instéllbar 15°
uppat och 45° nedat. Storlek utan arbetsbord 330 x 280
X230 mm.

Nr 28 060

Sjdlvhdftande ddelkorundslipskivor till
TSG 250/E

Industrikvalité. For slipning av mjukt och hart tra, spanplat-
tor, plywood, NE-metall, stal, plast, kork, gummi och mineraler.
@ 250 mm. Inkl. silicon-film som anvéanda slipskivor kan férvaras i.

Nr28970 korn 80 5 styck
Nr 28 972 korn 150 5 styck
Nr 28 974 korn 240 5 styck

Design Patent

250 mm slipskiva.
Framstalld med
diamantverktyg.
Dubbla kullager.

Sjalvhdftande kiselkarbid slipskivor till
TSG 250/E

For slipning av NE-metall, stl, glas, GFK och keramikkork, gummi
och keramik. Kan anvdndas tillsammans kylvétska. @ 250 mm. Inkl.
silicon-film som anvanda slipskivor kan forvaras i.

Nr 28976 korn 320 5 styck

Sjdlvhdftande silikonfilm for enkelt byte av

slipskivor (@ 250mm)

For eftermontering pa aldre cirkelslipar TG 250/E (produktion fore
2007 med serienummer upp till 14 190). Filmen monteras pa alumini-
um slipskivan och sakerstdller enkel borttagning av slippapper efter
anvandning. Fyra kvadratiska silikon filmer for férvaring av anvdanda
slippapper medfoljer.

Nr 28 968 sats
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MICRO bandsaw MBS 240/E

OBS!
De angivna antalet ténder pa sagbladen
avser per 25 mm (1 tum).

52
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For sdgning i stal, NE-metall, trd och konstfiber.

Aven fér sagning i glas och keramik med diamanterad klinga.

Massivt huvudmaskinhus i stabiliserat aluminiumgjutgods. (Ingen
stalrors eller platkonstruktion).

Aluminium - bladledare med dubbla kul-
lager. Stabilt planfrast arbetsbord, not for
geringsanhall samt notgang for kylvatska.
Instéllbar klingmatning med tre kullager.
Med installningsmojlighet till olika kling-
bredder och nippel (for anslutning av kylvatska
vid sagning med diamanterad klinga).
Geringsinstallning fran 0° till 45°. Tystgdende
230 V motor (av hog kvalitet for kontinuerlig drift och lang livslangd.)
Med remdrift. Elektronisk reglerbar hastighet av klingan vilket ger lena
snitt (ingen efterbearbetning). En
overskadlig tabell visar hastighetsom- m WG SWNE
raden for olika material. Klingtjocklek NN
(5 x 0,4 mm) gor det mojligt att arbeta
med relativt snava radier.

Tekniska data:

230 V. Reglerbar bladhastighet fran
180 till 330 m/min (feedbackeffekt).
Utlaggning 150 mm, maximal hojd
80 mm. Bord 200 x 200 mm (kan vin-
klas fran 0° till 45°). Vikt ca 8 kg. Ett blad
1065 x5 x 0,4 mm (14 TPI) ingar.

Nr 27 172

Enkel klingmatning (se bild ovan)
Nr 28 187

Standard bandsagblad
Av hardat svenskt stal. Fintandat (24 tander). For stal och massing.
Nr 28 174 1065x5x04 mm

Som ovan med grévre tandning (14 T).
Nr 28 176 1065 x5x04 mm

Smalt bandsagblad (3,5 mm)

Av specialhardat stal, med induktionshardade grova tander (14 TPI).
Speciellt lampad for skarning av sma radier i tra, icke-jarnmetall och
plast.

Nr 28 180 1065x3,5x0,5mm

Bandsagsblad av Bimetall

Carrier belt of alloyed tempering steel, sawing teeth of wear-resistant
high-speed steel. Varying teeth 10 - 14 TPI. Ideal for cutting all standard
steel qualities, non-ferrous metals and stainless steel.

Nr 28 172 1065 x6x0,6 mm

Diamanterad klinga

For beskarning av sten, keramik, glas eller glasfibrer. Enbart med ratt
kylning sa kan lang livslangd garanteras. Separat kylvatska kan bli appli-
cerad med borste

Nr 28 186 1065x3x03mm

Kontursdgblad, extra smalt (1,3 mm)

Tillverkad av hardat specialstal for extremt snava radier (10 tander).
For alla typer av trd, plast och icke-jarnmetaller.

Nr 28 182 1065x1,3x0,44 mm
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For rena snitt och sdiker kapning av arbetsstycken
av NE-metall, plast och trdi.

Kap- och geringssdg KGS 80

OBS!

Den lilla versionen av KGS 80 dr KG 50 (viger endast 1,5 kg
istdllet for 6 kg) finns pa sidan 42.

Fler sagblad till KGS 80 finns pd sidan 49.

I sidled rérligt saghuvud
for minsta avstand mellan
arbetsstycke och snittyta.
For riskfri och
vibrationsfri kapning.

Med ldngdanslag
(utldaggning 300 mm).

En fordel vid gering: Saghuvudet dir fast och sagbordet (med
arbetsstycket fastspdnt) vrids till 6nskat léige.

Genom att lossa och snurra pa langdanslaget kan man enkelt gira 2
x 45°. Kraftfull och mycket tyst likstrdms motor. Kraftoverféring sker
med tystgaende kuggremsdrift. Levereras med HM-klinga. Fér NE-
metall (icke jarnmetalll), trd och plast. 80 x 1,6 x 10 mm. 36 tander.

Tekniska data:

230 V. 50/60 HZ. 6 000 v/min Sadgbord av mycket stabilt aluminium
gjutgods med CNC-frasta spar och styrningar. Bord 230 x 230 mm
Vikt 6 kg.

Se tabell for kapkapacitet.

Nr 27 160

Handtag med integrerad brytare och
frigdring/lasning av saghuvud.

Runt bord av aluminium
gjutgods. Kan vridas
steglost 45°.

Med vinkelangivelser

i steg om 15°.

Integrerad klamma for fixering.
Aven vildigt tunna material kan fastas.

Sdagkapacitet vid 90° Sdagkapacitet vid 45° (gering):
(réita snitt):
Tjocklek Maximal Maxima Tjocklek Maximal Maxima
material materialbredd |lrunda material |material materialbredd |lrunda material
(imm) (imm) (imm.) (imm) (imm) (imm.)
10 65 5 36
18 50 10 30
21 40 15 25
25 25 @ max. 25 20 18 @ max. 20

Kapklinga, med armering
Bunden korund. Splitterfri. For kapning av stal NE-
metall (icke jarnmetall),plast och tra.

Nr 28729 80x1x10mm

Kapklinga med tungsten, hardmetall (36 tinder)

Tack vare anga tander pa klingan sa far man ett
. extremt fint snitt vid kapning av balsa, plywood
* (mjukt och hart) och GFH skiva. Aven fér kapning av
hart tra, polykarbonat, plast och aluminium.

Nr 28732 80x1,6x10 mm
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MICROMOT For precisionsarbete: borrar hal pa endast 0,5 mm.

Remdrift med tre hastigheter. Tillverkad i Europa.

Bordsborrmaskin TBM 220 l P

OBS:
Ett passande MICRO-koordinatbord
finns pd sidan 27.

Tre olika hastigheter genom
att andra ldge pa drivrem-
men. Tre ganger vridmo-
mentet vid lagsta varvtalet.

Praktisk borrdjupvisare
med stallbart anslag.

Det prisvarda maskinskruvstycke
MS 4 av tryckgjuten zink ar utforligt
beskrivet pa sidan 26.

6 MICROMOT spannhylsor
ingar i leveransen.

Planfrast arbetsbord av Alu-gjutgods (220 x 120 mm) med
parallell frast anslag med skala samt géngade hal for att fasta
MICRO koordinatbord KT 70.

Massiv hardférkromad pelare (20 x 340 mm). Maskinarm av
tryckgjutgods med noggrann styrning och precision. VDEgod-

kdand motor, extremt latt och med lang livslangd. Omlaggning av
remskiva ger tre hastigheter. Tre ganger vridmomentet vid ligsta Precisions maskinskruvstycke

varvtal. Praktisk borrdjupvisare med instéllbart med anslag. Lc’ittg&ende Med exakt backrérelse:

Tekniska data:

230V, 85 W, 50/60 Hz. Tomgangsvarvtal 1 800, 4 700 och 8 500
v/min. Armldngd 140 mm, Pinoldjup 30 mm. Verktygsfastsattning i
3-delad Micromot precisionsspannhylsor (1 - 1,5 -2 - 2,4 - 3 och
3,2). 3/8" gdnga for faste av chuck. Vikt 3,3 kg.

Nr 28 128

Tandkranschuck

Till skaft fran 0,5 - 6,5 mm. Godkand upp
till 10 000 v/min. Industrikvalité med extra

hoég varv-precision. 3/8" ganga. Passar =

till bordsborrmaskinerna TBM 220. Med

chucknyckel. 1
—

Nr 28122 H{‘H
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En unik maskin. Tillverkad i Europa. Perfekt for finmekaniker,
verkstdder och laboratorier.

Bordsborrmaskin TBH

Idealiskt att koordinatborra med KT 150
(sidan 74).

OBS!

Bord- och hdllare pé bordsborrmaskin TBH dr tillverkad av pressgjutent
aluminium. Ett ddelt, rostfritt och stabilt material. Spar och hdl dr till-
verkade i vdra CNC-styrda maskiner, friisning, gdngning och svarvning.

Praktisk hojdinstallning via kuggstang och vev.

Stabilt, krafigt forstarkt planfrast Arbetsbord med T-notar. Stark
likstromsmotor med spindelddrivning via remskiva
(3 utvaxlingar), vilket ger nastan sexfaldigt vridmo-
ment i det ldgre varvtalsomradet.

Praktisk borrdjupvisare med installbart anslag. Pin-
olmatning Okar kénslan i arbetet. Precisionslagrad
spindel. Spindelaxelmed 1/2" gédnga for den med-
foljande chucken (industrikvalitet), men dven for
anvandning av spannhylsa Nr 28 200.

Tekniska data:

Motor 230 V. Spindelvarvtal: 1 080, 2 400 och 4 500 varv/min. Pino-
lutslag 63 mm. Hojdinstallning via veven 70 mm. Borrkraft i stal
10 mm. Utldggning 140 mm. Bordsyta 200 x 200. Pelare 45 x 500 mm.
Max verktygsdiameter 10 mm i chucken (grundutrustning). Vikt
10 kg.

Nr 28 124

PRIMUS 75

Den planfrasta grundplattan av specialgjutgods med CNC bearbe-
tade styrningar. Utbytbara spdannbackar. Spindel med trapetsgdnga
ar lattgaende dven vid hog axiell belastning. Backbredd 75 mm.
Spannvidd 65 mm. Avstand mellan monteringshalens c/c 100 mm.
Langsgdende fasthal 80 x 11 mm. Vikt 2,5 kg.

Nr 20392

PRIMUS 100

Backbredd 100 mm. Spénnvidd 75 mm. Avstdnd mellan monte-
ringshadlen c¢/c 135 mm. Langsgadende fasthal 105 x 15 mm. Vikt 5 kg.
| vrigt enligt Primus 75.

Nr 20402

Sats for infdstning av Primus maskinskruvstycken

Bestar av 2 sparmuttrar, 2 cylinderskruvar med insex och tva univer-
salskivor.

Satsen passar till BFB 2000, KT 150 och bordsborrmaskin TBH.

Nr 20 394

Praktisk
héjdinstallning via
kuggstang och vev.

Stabilt stark planfrast arbetsbord
med tva T-notspar.

Sats med spdnnhylsor for bordsborrmaskin TBH
3-delade och hardade. En varderaav 2,35-3-3,2-4-50ch 6 mm
med sexkantig hylsmutter (SW 17).

Forpackade i tréask med skjutlock.

Nr 28 200
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Med standard 20mm och 42 mm fdste (eu standard).

Universalt borrsystem UF/E Nyh et

Design Patent

Anvindningsomrdde

Digtal hastighetsindikator. Varabel och valbar hastighet.

_r‘hl
\ /':///fﬁ Underhallsfri, borstlés DC-motor

Fér CNC-styrning med 10 000 — 30 000 v/min.

Noggrant formgjutet aluminium
hus fér noggran pressision.

42mm spannhylsa (europeisk standard).

Pa borr och fraspelare BFB 2000
och kordinatbord KT 150

~ Standard 20mm MICROMOT spannhylsor.
(se sidan 74/75).

Inkluderar tre ER11 spannhylsor enligt
DIN/ISO I storlekarna 2,5 - 3,2 (1/8")
och 6 mm.

Drivs via 230V, inga tillbehor behovs.

Variabel hastighet frdn 10 000 - 30 000 v/min och digital indikator. Utformningen
och hastighetssensorer ger hog kraft dven vid lagre varvtal. Kropp i helgjuten alumi-
nium med 20 mm MICROMOT standard spannhylsor och 43mm europeisk standard
spdnnhylsa.

Pa pelarborrhallare MB 200
och kordinatbort KT 70

(se sidan 26/27). Teknisk data:

230 V. 50/60 Hz. 250 W. 10 000 - 30 000 v/min. Vikt, 1 200 kg. Inkluderar tre ER11 hylsor
gallande DIN/ISO | storlekarna 2,5 - 3,2 (1/8") och 6 mm.

Nr 20 200

| )11

Skaftfrdssats (2 - 5 mm), 4 delar

. : Alla frésar har ett 6 mm cylinderskaft. En av varje 2 — 3 —4 och 5 mm.
MICROMOT adapter i kombina- Dubbelskédrande, enl. DIN 327. Av HSS stal. | trdldda med skjutlock.

tion med finfrasarna FF 500/BL
och FF 500/BL-CNC Nr 24610
(se sidan 70).
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med standardvinkel 118°.

For enkel slipning av spiralborrar fran 3 - 13 mm,

Borrslipmaskin BSG 220

Denna vrider sig under vridningen
runt sin egen axel. P4 detta satt
utférs den nédvéandiga bak-kants-
slipningen. Spindel for efterinstall-
ning med axial snabbinstéllning.
Den inbyggda avrdtaren rengor
slipskivan med en tryckknapp.

Tekniska data:
230V, 85 W, Skiva av adelkorund (50 x 13 mm). Stativ med skruv-hal for
skruvning i bord. Vikt 1,7 kg. Extra slipskiva se sidan 42.

Nr 21200

OBSs!

Handhavandet av borrslipmaskinen BSG 220 dr relativt enkelt. Aven ovana
kan slipa spiralborrar enligt DIN-normen. Naturligtvis kréivs det att man
Idser bruksanvisningen ordentligt. Utan detta ndr man inte tillfredsstdllan-
de slipresultat.

MICRO-press MP 120

Ett precisionsverktyg for finmekanik och modellbygge: Inpressning,
uttryckning, nitning, préagling, kantning, bojning av tradar och platar.
Drivning och riffling av mjuksega material.

Med 5 cylindrars pressverktyg @ 3 — 4 — 5 — 6 och 8 mm. En special profil
pa @ 3 samt 9 @ och en 60° for at boja metall. Detta gor att den &r enkel
terbar, hdrdad revolving platta
med alla nédvéandiga hal och
bottenformar fér ovan angivna
pressverktyg. Stéll i ena &nden
de 8 ovan angivna verktyg. 5 mm hal i den andra frontanden foér anvand-
ning av alla kommersiellt tillgdngliga nitande verktyg. Tryckkraft ca. 1 000 N
(100 kg). Maximal slaglangd kuggstang med insatt verktyg 65 mm, ovanfor
rotationsplatta 50 mm. Fast stdlarm med 120 mm hals. Markplatta av stal,

attanpassa. Dett ger en lattjus-
L ‘ 'l [
I ARAR
med 6 mm hal for placering av
80 x 190 mm med ett centrum pa 8 mm och tva fasthal. Vikt ca. 2800 g.mm

Nr 27 200

Adapter for slipning av spiralborrar mindre dn
@3 mm.

Med @ 1,5 till 3 mm for BSG 220. En
av varje for borrdiameter 1,5 - 1,6 -
2-24-2,50ch3mm.

Snyggt emballerad i trdask med
skjutlock.

Nr 21 232
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Mﬁggbgﬁg-r MICRO-frdis MF 70 och MICRO-Koordinatbord KT 70 finns

dven som CNC-version.

MICRO-frds MF 70/CNC-ready

Med stegmotorer for X-axeln (tvédr), Y-axeln (langs) och Z-axeln (hdjd) i stéllet for
rattar.

Intressant for anvandaren som redan har en styrning och eller som vill kdpa denna fran en
leverantér som finns pa marknaden. Stegmotorer och referensbrytare med 2,2 m anslut-
ningskabel och vardera en normkontakt (SUB-D 9POL) for X-, Y- och Z-axeln. Utan CNC-
styrenhet, utan CNC-programvara.

Ovrig teknisk konstruktion som MICRO-frasen MF 70 till hdger.

Undantag: Storre sparbord och nagot langre transportstracka X (tvars) och Y (langs). Inklu-
sive MICROMOT spannchuckar (stal, hdrdade, med tre slitsar) med en av varjeav 1-1,5 -2
- 2,4 -3 och 3,2 mm. De avbildade spdnnjarnen av tal ingar i leveransen.

Tekniska data:

230V. 100 W. 50/60 Hz. Spindelvarvtal 5 000 - 20 000 varv/min. Bord 250 x 70 mm. Forflytt-
ningsvagar: X (tvars) 150 mm, Y (Iangs) 70 mm, Z (h6jd) 70 mm. Stegmotorernas upplésning
0,005 mm. Totalh&jd 370 mm. Vikt ca 7 kg.

Nr 27 112

MICRO-koordinatbord KT 70/CNC-ready

Av hoghallfast aluminium (blastrat), enligt beskrivningen
till hoger. Med tva stegmotorer for axlarna X (tvars) och
Y (langs). Bordsstorlek och forflyttningsvagar, se beskriv-
ningen till MF 70/CNC-ready.

Nr 27 114

Delningsapparat fér MICRO-friis MF 70 och Precision skruvstycke PM 40
MICRO-koordinatbord KT 70
For bearbetning av rundformade Gjuten av Stal for hég precision.

Gjuten av Stal for
- hdég precision.

Spadnnjarn med
bredden 46mm,
klamyta 34mm.
Total 1angd 70cm.

arbetsstycken. Radialborrning och
urfrasningar. Frasning av 13s, fyrkanter,
sexkanter mm. Gradnoggrann del-
ning genom nonier pa enheten. Chuck
med vandbackar. Innerdiameter 1,5 -
32 mm, ytterdiameter 12 till 65 mm.

Chuckgenomgéang 11 mm (fér bear- - -’ SPecieIIt framtagen

betning av ldnga axlar i vertikalt ldge). . ﬁ for arbe“te med

Med borrade fasthal for vertikalt eller _L MICRO-fras MF 70 )
horisontalt montage s&val som i T-spar eller MICRO-koordinatbord KT 70. Levereras i en tralada.

och montage pa Micro-fras MF 70 och MICRO-koordinatbord KT 70. Storlek 72
X 64 x 38 mm. Levereras i trdask med skjutlock.
Nr 24 264 Nr 24 260
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Tillverkad i Europa.

MICRO-Frds MF 70

Frds med hog precision.
Med hastigheter fran 5 000 - 20 000rpm.

Komplett med spannklor av stal
(se sidan 27).

Koordinatbord i kraftig aluminium.
Glappfrii alla riktningar. Justerbar laxsparstyrning.

Stadig fot av gjutjarn.

MICROMOT-systemspannhylsor
(hardat stal, 3-delad) fran 1 - 3,2 mm.

For arbeten med extremt sma frésar.

Stabil maskinfot av gjutjarn, vertikalstyrning och koordinatbord.
Laxstjdrtstyrning som ar spelfri och justerbar i alla axlarna. Armhdlje
av gjuten aluminium, med 24-polig specialmotor (balanserad). Fér
vibrationsfritt arbete vid hdga varvtal.

Verktygsinspanning med MICROMOT-Systemspdnnhylsor (stal, har-
dade, Tredelade) en av varje 1 - 1,5 - 2 - 2,4 - 3 och 3,2 mm. Bord
med 3 langsgaende T- noter (Micromot-norm 12 x 6 x 5 mm). En for-
skjutbar linjal underldttar positioneringen. Alla rattar kan justeras
till 0. Skalindelning 1 V=1 mm, 1 delstreck = 0,05 mm).

Tekniska data :

230V, 100 W, 50/60 Hz, Spindelvarvtal 5 000 - 20 000 v/min. bord
200 x 70 mm. Forflyttningar: X (tvdrs) 134 mm, Y (l&ngs) 46 mm,
Z (hojd) 80 mm. Uppstéllningsyta 130 x 225 mm. Totalh&jd 370 mm.
Vikt ca 7 kg. Spannbackarna medféljer men inte arbetsstycket.

Nr 27 110

Liten men suverdn: Den exakta frasmaskinen for labbtekniker,
optiker, juvelerare, elektriker och modellbyggare.

Steglost reglerbar
fran 5 000 - 20 000
v/min. Passar darfor
ned till minsta
frasdiameter.

Verktygsfaste med
MICROMOT-
Systemspannhylsor.

Stegl6s instéllning for
precisionsarbeten.

Skaftfrdssats i hardmetall

Med tva spiralspar och fiskstjartslipning
(skdrande till mitten). Mojliggor férsankning i
oborrade arbetsstycken. For gjutjarn, smides-
jarn, stal, gjutstal, massing, aluminium, glas,
plast och kolfiber. En av varje av 1 - 2 och
3 mm. Skaftdiameter 3 mm. Séljs dven separat
(se sidan 31).

Nr 27116 3 styck
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Liten, stabil och exakt. 2-stegs remdrift och ytterligare elektronisk va
5 000 v/min. Rditt skdrhastighet diven for de minsta bitarna. Tillverkac

Precisionsvarv FD 150/E

For plansvarvning, ldngssvarvning, arborrning, konsvarvning, tappning och borrning.
Komplett med chuck med tre backar och medlépande dubb.

FD 150/E

PROKKON

Spetsbredd 150 mm. Spetshojd 55 mm. Spetshojd 6ver support 33 mm.

Badd av maskingjutgods, prismastyrning av gjuten aluminium.

Spindel i pressgjuten aluminium. Med tystgdende special DC motor.
2-stegs remdrift och ytterligare elektronisk varvtalsreglering fér hog mo-
toreffekt vid laga hastigheter, for storre arbetsstycken och for [amplig skar-
hastighet dven vid mindre dmnen. Huvudstrombrytare med nédstopp
funktion och omstarts skydd. Spindel med 8,5 mm hal. Chuckpassning for
standard ER11.

3-backschuck: sjilvcentrerande med omvénda tander for diameter av
1-50mm.

Dubbdocka i pressgjuten aluminium med spindel ( passande MKO0/kort).
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Support: skjuts manuellt pa badden och klams fast med spaken. Vridbar
flerstalsstalhallare for svarvstal 6 x 6 mm.

Bearbetningen sker med toppslid (60 mm forflyttningsstracka) och tvar-
slid (40 mm forflyttningsstracka). Genom vinkelstéllning av toppsliden &r
det mojligt att svarva koner upp till +/- 45°.

Vred med justerbar skala (1 delstreck = 0,05 mm, 1 varv=1mm).

Ovriga tekniska data:

230V, 50/60 Hz. Spetsbredd 150 mm. Spetshdjd 55 mm. Spetshojd Gver
support 33 mm. Justeringsstracka planslid (X) 40 mm, toppslid (Z) 60
mm. Stalhallare for svarvstal 6 x 6 mm. Spindeldppning 8,5 mm. 2-stegs
remdrivning med varvtalsreglering:

Steg 1 =800 -2 800 v/min. Steg 2 =1 500 - 5 000 v/min. Storlek ca 360
x 150 x 150 mm. Vikt ca 4,5 kg. Isolationsklass 1.

Nr 24150



vtalsreglering for hastigheter upp till

Nyhet
4-backschuck, sjélvcentrerande Svarvstdl i 6 delar av hégkvalitativt
for FD 150/E kobolthaltigt HSS stal. Slipade.

Anvands for att halla fast cylinder, 2 f I Skrubbstal,  stickstal,  spetsstal,
kubiska och oktagoniska arbets- knivstal vanster och hoger. Storlek 6
stycken. Faste med omvénda téander x 6 x 60 mm. For PD 150/E levereras
for 1 - 50 mm. @ 50 mm. i traask.

Nr 24524 6 delar
Nr 24 158

Tandkranchuck. Till skaft fran 0,5 - 6,5 mm.

Industrikvalitet med extra hog varv pre-
cision. (godkand upp till 10 000 v/min.
Komplett med axel B10X MKO/ kort. For
dubbdocka till FD150/E.

Nr 24 152

Spdnnhylsor standard ER11

Med hog koncentricitet. Kan minskas till 0,5 mm under deras
nominella diameter (mellanliggande
storlekar kravs inte).

D =115 mm. L = 18 mm. En av
varje av2 -25-3-4-5-6 och
7 mm ingar.

Med spannmutter M16 x 1. Lamplig for huvudspindeln till
FD 150/E. Levereras i traask.

Nr 24154 7 styck

Spanuppsamlingstrdag med stdnkskydd for FD 150/E

Av 1,5 mm tjock stélplat, pulverlackerad. Avfasningar pa fram-
och baksidan underlattar rengéringen.
Fasthalforfastskruvning sd att FD 150/E star sékert. L400x B 165 x
H 140 mm. Den har avbildade svarven ingar inte i leveransen.

Nr 24156
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Precisionssvarv PD 250/E. Den nya generationen med systemtillbehor.

For plan-, Idings- och konsvarvning, gédngskdrning. For bearbetning av stadl, médssing, alumin

Monteringsfldns for fastsdttning av borr- och fréiispelaren PF 230.

"l\\

Spetsbredd 250 mm. Spetshojd 70 mm. Spetshaojd over support 43 mm.

Maskinbadd: Av maskingods med bredbent, slipad prismastyrning.
For vibrationsfritt arbete dven vid hdg belastning. Fldns pa baksidan
for fastsattning av frasen PF 230. Avskarmad styrspindel.

Spindeldocka: Av gjuten aluminium. Precisionslagrad huvudspindel
(rotationsprecision utan chuck 1/100 mm) med 10,5 mm 6ppning.
Chucksidan 70 mm pa 14 mm halborrad. Med MK 2-faste. Vred for
tillkoppling av den automatiska matningen via styr- och drivspindeln
(valfritt 0,05 eller 0,1 mm/varv).

Dubbdocka: Av gjuten aluminium. Pinol @ 18 mm, kan kéras ut upp
till 30 mm. Med millimeterskala, MK 1-faste och medl6pande dubb.

Support: Slade av gjuten zink. Tvérslade och 6verslade av stal (juste-
ring 60 resp. 45 mm). Vandbar stalhallare fér svarvstal 8 x 8 mm.

Drivning: Tyst DC-specialmotor med trestegs remdrivning for 300
- 900 och 3 000 varv/min. Tack vare extra varvtalsreglering (full-
vdagselektronik) kan den beroende av remutvéxlingen dven stéllas in
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steglost pa 100 -300 eller 1000 varv/min. Hoger- och védnsterrotation.
Reldbrytare med nodstoppfunktion och aterstartskydd.

Svarvchuck: Kvalitetschuck med tre backar enligt DIN 6386 klass 1
(rotationstolerans 0,04 mm). Spannomrade med vandbackar pd 2 -

75 mm. Dessutom svarvchucksskydd med sékerhetsfrankoppling.

Handrattar: Av aluminium, med justerbar skalring (1 delstreck =
0,05 mm, 1 varv=1mm).

Géangskdrare: Med véxelhjul for vénster- och hdégergénga for de
viktigaste stigningarna (0,5 - 0,625-0,7-0,75-0,8-1-1,25-1,5).

Ovriga tekniska data:
230V, 50/60 Hz, ~ Storlek L 560, D 270, H 170 mm. Vikt ca 12 kg.

Nr 24002



ium och plast.

Nyhet
Vertygshallare och verktyg

Anvands vid snabbt byte av tillbehor
for PD 250/E. Forvara delar och bitar.
Storlek: 12 x 3 x 85 mm HSS.

Nr 24 217

Extra stickstdl till stalhdllare
Ovan beskriven.
Nr 24 554

Notera:
Det avbildade arbetsstycket ingdr
inteileveransen!.

Universal-stdlhadllare, kan enkelt efterutrustas!

For snabba stalbyten och
problemfri hojdjustering.
Med tva stalhallarelement.
Nr 24 026

Stdlhallarelement (enstak)
For ovan namnda universal-stalhallare.
Nr 24024 styck

Spdnnchucksanordning med ER 20-spdnnchuckar:
For extrem rotationsnoggrannhet. 2 - 10 mm.
(DIN/ISO 15488).

For bearbetning av runda delar med hog precision. Spannchuck-
sanordningen monteras i stéllet for svarvchucken. Med éatta
spannchuckar (2-2,5-3-4-5-6-8och 10 mm). Férpackade

i tralada.
Nr 24038

Chuck med fyra backar med separat justerbara
backar

For fastspanning av kantiga och
asymmetriskt formade arbets-
stycken. Spannomrade upp till
80 mm. Chuck @ 75 mm

Nr 24036

Centreringshadllare. For superexakt arbete med
hég rotationsnoggrannhet.

I leveransen ingar:

1 medbringarbricka, 2 fasta
dubbar (MK 2 och MK 1/kort)
och 1 medbringare. Forpackat i
tralada.

f

Industri-borrchuck med MK 1

Nr 24014

For dubbdockan pa PD 250/E.
Upp till 10 mm spannande.

\ Nr 24020

Staende motdocka for ldingre arbetsstycken

Framforallt for invandig svarv-
ning. Aven nddvindig om det
inte gar att "halla emot” med
dubbdockan. Upp till @ 40 mm.

Nr 24010
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Svarvsystemet PD 250/E.

Madngsidig och flexibel. Precision Made in Germany.

Spdanuppsamlingstrdg med stdnkskydd for svarvarna PD 250/E

-

Tillverkad av 1,5mm tjock metall med valda kanter for
enkel rengéring. Monterings hal och upphojd bas for
enkel montering. Svarven pa bilden ingar inte.

L550xB230xH 175 mm
Nr 24 008 for PD 250/E

Universal delningsapparat for UT 250. For fixering av kordinatbord KT 150 och

borrmaskiner FF 230 och FF 500/BL.

Notera:
Det avbildade arbetsstycket ingdr
inteileveransen!

Svarvchuck med tre backar, centrerad fastspdnning

Identisk med den som finns pa svarven PD 250/E (sidan 62). Kvalitetsspann-
anordning enligt DIN 8386, klass 1 (rotationsnoggrannhet 0,04 mm). Span-
nomrade med védndbackar pa 2 — 75 mm. Passar till PD 250/E och den har
erbjudna delapparaten NO 24 044.

Nr 24 034

Borr- och frdspelare PF 230

Forvandlar din svarv PD 250/E och PD 400 till ett fullstdndigt

bearbetningscentrum.

Inklusive pelare (35 x 400 mm), monteringsfléns och
fastskruvar (finns planfrést ytan pa PD 250/E och PD 400).

Istdllet for svarvstalhallaren fixeras tillhérande sparbord
(110 x 70 mm med tre T-spar 12 x 6 x 5 mm) pa sliden.
Svarven ersatter koordinatbordet (installning via langs-
matningen och tvarsliden).

Borrhuvudet ar identiskt med finfrasen FF 230 (se beskriv-
ning sidan 65). Inkl. tre spannhylsor (6 - 8 och 10 mm).

Nr 24 104
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For noggrannt arbete med runda arbetsstycken. Anvénds vid tillver-
kning av kuggar, vaxlar, sparrhakar etc.

Snackvéaxel for arbete 360°. Justerbar med handhjul och gradvis, justerbar
(1 valvning = 10°). Arbetsstycket kan bli fixerat horisontellt eller vertikalt.
For kordinatsbord med storlek mellan T-slots pa 45-60mm. Flansen pa
delningsapparaten ar de.n samma som spindeln pa PD 250/E svarv, dar
3-backchuck (NO 34034) och 4-backschuck (NO 24036) kan monteras.
Inkluderar platta @100mm och stalklammor: Tva av varje block och
klamma. Packade i trélada.

Nr 24 046




Mlig':)(()xlagT Ett kompakt och noggrant bearbetningscentrum

frdsning och borrning. Made in Germany.

Finfrds FF 230

Handratt for hojdinstélining.

Borrhuvudet kan vridas 360° (med gradindelning).
Pinol med djupangivelse vid armen (1 streck= 1 mm).
Seg och stark PM-motor. Kilremsdriften sorjer for hogt
vridmoment framforallt i de lagre varvtalsomradet.
Verktygen féstes i spannhylsor (en av varje 6, 8 och
10 mm). Koordinatbord med tre T-spar (MICROMOT-
Norm 12 x 6 x 5 mm). Vid frasarbeten kan borrhuvud,
pelare och pinol fastas med vingskruvar.

6 hastigheter via
kilremsomlaggning
280 -2.200/ min.

Tekniska data:

230 V, 140 W, 50/60HZ. Pinolhdjd 30 mm. Spindel-

varvtal 280 - 550 - 870 — 1 200 — 1 500 och 2 200min.

Pelare 35 x 400 mm. Bord 270 x 80 mm. Matning

tvars 170 mm, ldngs 65 mm. Uppstallningsyta 180 x

130 mm. Totalhojd ca 500 mm. Vikt ca 17 kg. Finmatning (ingér inte,
extra tillbehor).

Nr 24 108

Spannklor och frasar ingar inte i leveransen
(pa sidan 72).

OBS!
Fler tillbehor finns pa sidan 72/73.

Viktigt:

Fér noggrann fréisning krdvs att pinolens och
dven frashuvudets styrning dr fastkldmda pa
grundplattan. Pa FF 230 sker fastscttning enkelt

och snabbt med en spak. g;ﬁém

Instéliningsratt med skala
(1 varv=1Tmm,
1 delstreck = 0,05 mm).

Koordinatbord KT 230 Finmatning till PF 230 och FF 230

Ovan beskrivet (utan frashuvud och pelare). Med 34 mm hal. Passar Snabb montering.

till PF 230. Matning kan nu goras valfritt via lyftarmen (vertikalt) eller genom
att vrida pa svarvhjulet. Med gradinstalining som kan nollstallas.

Nr 24 106 Ett varv ger 1,5 mm spindelmat-

ning (1 delstreck = 0,05 mm).

Spdnnhylsesats for PF 230 och FF 230, 5 delar

on
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For runda @mnen, en avvarje@2,4-3-32-4-5mm.
Levereras i trdask med skjutlock.

Nr 24 144 Nr 24 140
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Precision made in Germany. Enligt DIN 8606.
Systemets hjdrta, mdangsidigt och utbyggbart.

Precisionssvarv PD 400

0oBs!
Tillbehér och extra verktyg till PD 400
systemet finns pa sida 67/68.

Huvudbrytare med aterinkopplingsskydd

och nédbrytarfunktion.

Inklusive roterande MK2 konisk
dubb i dubbdocka.

Med praktisk flerdelad
svarvstalhallare och 2 insatser

Precisionschuck enligt
DIN 6386 (& 100 mm).

Brytare for
automatisk matning.

Med vred for byte mellan
hoger/vanstergang.

(hojdinstallbar med anslag).

Ratt for snabbinstéllning
av sliden.

Spetsbredd 400 mm. Spetshojd 85 mm. Spetshdojd 6ver support 58 mm.

For bearbetning av stal, massing, aluminium och plast. For plans-
varvning, langssvarvning, konsvarvning och gangskarning. Med
omfattande systemtillbeh6r kan du dven borra, frasa och gora
fordjupningar.

Maskinbadd: Av forstklassigt maskingods, tvarribbad med bredbent,
slipad prismastyrning. For vibrationsfritt arbete dven vid hog belast-
ning. Baksidan med flans och gangade hal for fastsattning av borr- och
fraspelaren PF 230. Avskdrmad styrspindel.

Spindeldocka: Av gjuten aluminium. Overdimensionerad huvudspin-
del med tva justerbara koniska rullager och MK 3-faste pa chucksidan.
Spindeléppning 20,5 mm. Rotationsnoggrannhet utan chuck
1/100 mm. Vred for tillkoppling av den automatiska matningen (valfritt
0,07 eller 0,14 mm/varv). Styr- och drivspindel med trapetsganga (12 x
1,5 mm).
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Dubbdocka: Av gjuten aluminium. Pinol @ 24 mm, kan koras ut upp till
40 mm. Med mm-skala. Dessutom medIépande dubb MK 2 och 10 mm-
kuggkransborrchuck (B 12 - faste/MK 2).

Support: Slade av gjuten zink. Tvérslade (justeringsstracka 85 mm)
och 6verslade (justeringsstricka 52 mm) av stal. Overslade svangbar
for konsvarvning (finns med gradindelning upp till 45°). Med univer-
salstalhallare och tva stalhallarelement for snabbt byte och problemfri
hojdjustering. For svarvstal 10 x 10 mm.

Drivning: Kraftig kondensatormotor for tva hastigheter och dessutom
trestegs remdrivning. Spindelvarvtal i steg 1: 80 — 330 - 1 400 varv/min.
| steg 2: 160 — 660 och 2 800 varv/min.

Svarvchuck: Hégkvalitativ 3-backchuck enligt DIN 6386 klass 1 (kon-
centricitetstolerans 0,04 mm). Kapacitet 3 - 100 mm (en inre och en
yttre stegback). Inkluderar chucksparr med sékerhetsavstangning.
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MICROMOT Tillbehor och extra verktyg for systemet PD 400 finns pa

sidan 68, 72 och 73.

Multi-svarvstdlhdllare

Inkl. tva svarvstalhallare. For snabbt byte av stal och
enkel hojdjustering. For svarvstal 10 x 10 mm.

Nr 24 415

Svarvstalhdllare (extra)

Passar till ovan multi-svarvstalhallare

. Nr 24416
| grundutrustningen ingdr en
multihdllare med 2 svarvstdlhdillare.
4-backars chuck med individuellt
instdllbara backar
Rattar av aluminium Idealisk for fastspanning av kantiga och
med justerbar skalring av stal. osymmetriska dmnen. Backarna kan stal-

las in individuellt. | motsats till automatiskt
centrerande chuckar maste amnet centreras
manuellt. Hirdade och viandbara backar,
spannvidd @ 100 mm.

Nr 24410

Tvarribbad maskinbadd av gjutjarn.
Med slipad bredsparig prismamatning
till support och dubbdocka.

4-backars, centrisk uppspdnning

Upp till 700 mm spédnnvidd. Backar ej indi-
viduellt instéllbara, (automatisk centrering).
HG6g precision i fastspanningen. Spannvidd
@ 100 mm.

Nr 24408

Notera!
Svarven PD 400 finns dven som CNC
version. Se sidan 71.

Sjélvcentrerande 3-backchuck
Backarna ér inte individuellt instéllbara, d.v.s.

Helt inkapslad styrspindel med de &r sjilvcentrerande. Kapacitet 3 - 100 mm
trapetsganga (12 x 1,5). (en inre och en yttre stegback). Identiskt med
svarvchucken for svarv PD 400.
Nr 24 407

Handrattar: Av aluminium med skalring som kan nolljusteras. For
tvdrsldde och overslade: 1 delstreck = 0,025 mm. 1 varv = 1 mm. For
dubbdocka och styrspindel: 1 delstreck = 0,05 mm. 1 varv = 1,5 mm.

Support-snabbjustering: Med den stora handratten via en pa badden
fast kuggstang.

Gangskarare: For vanster- och hégerganga. Med véxelhjul for 19 olika
stigningar (metrisk): 0,2-0,25-03-0,35-04-0,45-0,5-06-0,7 -
0,75-0,8-09-1-1,25-1,5-1,75-2-2,5-3 mm. Aven for tumgan-
ga pa 10 - 48 gangor per tum.

Ovriga tekniska data: _ Planskiva med spdnnklor
230 V, 50/60 Hz, ~ Storlek L 900, D 400, H 300 mm. Vikt Kan monteras istéllet chucken. Idealiskt for

ca 45 kg. Motor-ineffekt 870 W, uteffekt 550 W. Motorvarvtal fastspanning av relativt stora och asym-

1400/2 800 varv/min. metriska amnen. 2 stycken genomgdende
Nr 24 400 T-noter. Inkl spdnnklor. @ 125 mm.
Nr 24412
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Spdannpanna med stéinkskydd for svarv PD 400/E

Tillverkad av 1,5 mm tjock pulverlackerad stalpldt. En extra plat skyddar motorn till
svarven. Stalsockel med borrhal for séker fastséttning av svarven PD 400 (inget lackage
av kylvatska ar mojligt). L =800 x B =270 x H=290 mm.

Nr 24 402

Spdnnchucksanordning med spénn-
chuckar foér PD 400

For bearbetning av runda @mnen med stor
precision. 9 spannhylsor (en av varjei2 -3 -4
-5-6-8-10-12 och 14 mm). For en rotati-
onsnoggrannhet pa 0,02 mm, alltsd noggran-
nare dn chuck. En extra ohdrdad spannhysla
som kan borras till dnskad storlek. Den medf6-
ljande spannhylsehallaren monteras istallet for
chucken. Levereras i trdask med skjutlock.

Nr 24419 komplet

Borr- och finfrdis PF 230 for precisionssvarv PD 400

Frashuvudet ar identiskt med var FF 230. For montering pa PD 400. For tekniska detaljer
om PF 230, se beskrivningen pé sidorna 64/65.

Nr 24 104
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Genomtdnkta tillbehor for svarvsystemet PD 400 loser
tillverkningsproblemen vid svarvning och frésning.

A N\

Fast motdocka for stod av Idnga delar
foér PD 400

Docka till PD 400. Monteras pa huvudsliden.
For bearbetning av langa stycken. Framforallt
for att skapa stod vid dnd-ursvarvning. For max
@50m.

Nr 24 404

MeMedlépande motdocka fér PD 400
Monteras pa svarvens support. Viktigt vid
langa och smala arbetsstycken. For max
@ 50 mm.

Nr 24 406

o Tl
= L)
: o s
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Centreringsanordning fér PD 400

For mycket exakt langssvarvning. Komplett
med 2 fasta dubbspetsar (MK2 / MK 3), en
medbringarskiva med 30 mm borrning och
tva reduceringar 30/20 och 30/15 mm. Dessu-
tom en medbringarbult med ganga att skruva
in i huvudspindelns flans och for att med-
bringa arbetsstycket via ett langsgaende hal
i medbringarskivan. | trdlada med skjutlock.
Nr 24414

Kuggkransborrchuck 10 mm spdnning.
Med tappar for PF 230, FF 230, FF 500/BL.
Industriutférande. Med 10 mm tapp for
montering i 10 mm spéannhylsa. Inkl. chuck-
nyckel.

Nr 24110



Frds FF 500/BL

Med borstlos direktdrift. Tillverkad i Tyskland.

Stegl6s hastighetsreglering fran 200 till 4 000 v/min med
hog precision (noggrannhet 0,05 mm). Digital hastighetsin-
dikering.

Den pakostade regleringen genom rotorldges- och varvtals-
sensorer garanterar hogt viidmoment for anvandning av stora
frasar i det nedre varvtalsomradet.

Massiv pelare med laxstjartformad styrning. Frashuvudet
svangbart upp till 90° at vénster och till héger (med gradin-
delning). Pinolen kan kldmmas fast och férutrustad for pasatt-
ning av finmatnings-adaptern (se nedan). Verktygsfaste med
kombinerade spannchuckar typ ER 20 (DIN ISO 15488): En av
vardera av 6 - 8 - 10 och 12 mm hor till. Hojdinstallning av fras-
huvudet med handratt. Massivt, planfrast koordinatbord av stal
med tre genomgaende T-spar enligt MICROMOT-normen (12 x
6 x 5 mm). Alla tre handrattarna med skalring (1 varv =2 mm).

Tekniska data:

230 V. 400 W. 50/60 Hz. Spindelvarvtal 200 — 4 000 v/min.
Utliggning 125 mm Pinollyft 30 mm. Pelare 120 x 100 x
430 mm. Bord 400 x 125 mm. Forflyttningsvag vertikalt (Z-axel)
220 mm, tvarled (X-axel) 310 mm, djup (Y-axel) 100 mm. Matt:
H =750 mm, B=550 mm, D =550 mm. Vikt ca 47 kg.

Nr 24 350

Spdnnhylsor standardtyp ER 20 enl.

For FF 500/BL. Men aven for dldre modeller av PF 400 (fran
tillverkningsnummer 401-10910) och FF 500 (fran tillverknings-
nummer 5648). Hog rotations- och upprepningsnoggrannhet.
Den nominella diametern kan reduceras till 0,5 mm (mellan-
matt krdvs inte). D = 21 mm, L = 31,5 mm. En av varje av 2,5 - 3
-3,5-40ch 5 mm. | trdldada med skjutlock.

Nr 24 253

Finmatning for justering vid frésning
for FF 500/BL

Snabbt monterad. Med koppling: Matning
med borrhandtag eller ratt (samti-

digt).
: Stéllratt med gradindelning
\ och nollinstéllning, 1 del-

°S

streck= 0,05 mm.

Nr 24 254

Stdnkskydd och spanpanna for
PROXXONs frésar
Tillverkad av 1,5 mm pulverlackerad stalplat.
Stalsockel med borrhal for sdker fastsattning

av frasen (inget lackage av kylvatska ar mojligt)
L 700 mm, B 420 mm, H 40 mm.

Nr 24 322

For frasning
kan pinolen
lammas fast
med vingskruv.

Notera:
FF 500/BL finns dven i
CNC-version (se sidan 71).

Notera:
Spdnnjdrn, frds och arbetsstycke
ingdr inte i leveransen.

Automatisk universell axialmatning AV/E
For jamn frdsning. Kan stdllas om till manuell drift.

For X-axeln pa fras FF 500/BL, tidigare koordinatbord KT 400 och frasma-
skin FF 400. DC-specialmotor med hastighetskontroll. Manuell drift med
frihjulsfunktion och tva hastighetsnivaer: Steg 1 for vanlig bearbetning (20
- 65 mm/min). Steg 2: For bearbetning vid hégre hastighet eller snabb-
justering av X-axeln (75 - 260 mm/min). Enkel montering: monteras pa
tvarbordet med tva skruvar.

Tekniska data:

230 V. 100 W. 50/60 Hz. Hastigheter 10 — 130 v/min. Matt: H 120, W 170,
D 210 mm. Vikt 3,5 kg. Isolationsklass 1.

Nr 24 326
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MICROMOT Digital ldgesindikator for finfrds FF 500/BL och andra svarvar

och frasmaskiner.

Digital Idigesindikator DA 3.1

et

- 5

10 Med stor flerfunktionsdisplay, tre glasmatstavar
= (inkl. vardera en sensor) och fastelement.
Lampligt for upprepande bearbetning: Utover noll-
punkten kan man godtyckligt stélla in en andra start-
punkt (inkrementell). Viktigaste berakningsfunktioner:
- Berdkning och indikering av en mittposition
- Grundlaggande raknesatt
- Positionering av hall pa godtyckliga rakstrackor och
cirkelbagar
- Frasning av sneda plan
! - Frasning av radier i olika plan

Tekniska data:

Digital display 265 x 182 x 48 mm for 110 - 230 V.

50/60Hz. Glaslinjaler for forflyttningsstrackor: vertikal

- (Z-axel) 220 mm, tvarled (X-axel) 300 mm, djup (Y-axel)
‘ 100 mm. Med 200 cm metallmantlad hane-stromkabel

e — for indikeringen.

— . Nr 24323

MICROMOT adapter

For anviandning av uppvridande MICROMOT-maskiner

i kombination med finfrdsarna FF 500/BL och FF 500/BL-CNC. Det standardiserade frashuvu-
det byts ut i nagra fa steg. Med 20 mm systemanpassning passar alla MICROMOT 60 tillbehor.
Finborrslip FBS 240/E och den professionella Industri-borrslipen IBS/E. speciellt for arbeten
som kraver hég hastighet och sma dimensioner (ex frasning av kretskort) och mikro borrning.
Levereras komplett med fastskruvar.

Nr 24 346

Universal - rundbord UT 400

For bearbetning av runda @mnen.

Till horisontal och vertikal montering. Snackvaxel fér indelning till 360°. Med méjlighet
att ta fram alla delningar under 100. Med medféljande del-skivor: 27/42, 33/40, 34/39 och
36/38. Till framstéllning av kugghjul, véxelhjul, sparr-nycklar, medbringare osv. (Levereras
utan planskiva) . Infastningen ar identisk som fér huvudspindeln. Levereras i traask med
skjutlock.

Nr 24 421

Obs:

Rundbord UT 400 finns dven som CNC-version (modell UT 400/CNC, Nr 24 423). Du hittar en
detaljerad beskrivning i specialbroschyren for PROXXON CNC-produkter som du kan bestdlla
under Nr 95 158 (tyska) eller Nr 95 372 (engelska). Eller gd in pa var hemsida pd
www.proxxon.com.
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Mﬁg‘:)(()xlagT CNC-system tillverkade i Germany.

Precision med hog reperter noggrannhet!

Finfrds FF 500/BL-CNC

Inkluderar CNC-kontroller och anvdndarvianlig programvara (kors
under WINDOWS® med RS 232-granssnitt).

Dubbelt kullagrade kulmutterspindlar vid alla tre axlar (ingen déd-
gang) och tre kraftiga stegmotorer. Stora forflyttningsstrackor: X-axel
ca 290 mm, Y-axel ca 100 mm, Z-axel ca 200 mm. Den mekaniska kon-
struktionen &r i huvudsak identisk med den fér micro-fras FF 500 (se
sidan 69).

Nr 24 360

Finfrdis FF 500/BL-CNC-ready

Enligt beskrivningen, men utan styrning och utan programvara. Anslutningen
till styrningen sker med tre normkontakter (SUB-D 9POL).
Nr 24 364

Notera:
Klammer, borr och arbetsbiten ingdr inte i leveransen.

Notera:

For svarv - systemet PD 400/CNC och MICRO frds FF 500/BL-CNC finns en
sdrskild broschyr med detaljerad beskrivning, Nr 95 158 (tysk version),

Nr 95 372 (engelsk version). Eller gé in pG www.proxxon.com!

Svarv PD 400/CNC

Aven denna maskin levereras komplett med
CNC controller och anvidndarvénlig programva-
ra (kors under Windows®).

Axeldrivning genom tvad stegmotorer och kul-
mutterspindlar (ingen dddgang). Den mekaniska
konstruktionen &r i huvudsak identisk med den
for den bepréovade PROXXON-svarven PD 400 (se
sidorna 66/67).

Nr 24 500

Notera:
Dessa maskiner finns med exakt beskrivning
pd sidan 58 i katalogen!

MICRO-friis MF 70/CNC-ready

Intressant for anvdandaren som redan har en styrning och
eller som vill kdpa denna fran en leverantoér som finns

pa marknaden. Med stegmotorer for axlarna X (tvar),

Y (Iangs) och Z (hojd).

Kan diven bestiillas separat:
MICRO-koordinatbord KT 70/CNC-ready

Med tva stegmotorer for axlarna X (tvars) och Y (Iangs).
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MICROMOT

Maskinhallare vid rundslipning

Av stal med 20 mm MICROMOT system-
passning.

For exakt inspdanning av miniatyrborrmaskin
IBS/E eller LBS/E i svarvens stalhallare. Skaft-
matt 8 x 10 mm. Totalldngd 65 mm.

Nr 24 098

Precisionsmaskinskruvstycken, frdst
av stdl.

Perfekt rektangulart. Att placeras i sidled
och pé d@ndytan. Med matchande skruvar
och muttrar for fixering i T-spar i MICROMOT
standarden (12 x 6 x 5 mm). Levereras i tra-
ask med skjutlock.

Precision skruvstycke PM 40

Backbredd 46 mm. Spédnnvidd 34 mm. Total-
ldngd 70 mm.
Nr 24 260

Precision skruvstycke PM 60

Backbredd 60 mm. Spédnnvidd 42 mm. Total-
ldngd 100 mm.
Nr 24 255
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Radie svarvhdllare

8 x 8 x 80 mm ingar.
Nr 24 062

Stegspdinnjdrn av stadl

n'l' -

Vardera tva stegblock och spannjarn.
Med passande féstjarn och fastskruvar for
T-spar enligt MICROMOT-normen (12 x 6 x
5 mm). Levereras i trdask med skjutlock.

For arbetsstycken med tjocklek upp till 20 mm.
Nr 24 256
For arbetsstycken med tjocklek upp till 35 mm.
Nr 24 257

Precisionsprisma

For fastspanning av arbetsstycken av
olika slag.

Hardat stal och parvis finslipade. Olika djup
med 90° vinkel. Matt 50 x 30 x 30 mm. Kraftig
klambygel med réfflad skruv for fastspanning
av arbetsstycket.

Levereras i trdask med skjutlock.

Nr 24262 2 styck

Tillbehor och verktyg for svarv system FD 150/E, PD 230/E, PD 250

Ndstan alla verktyg levereras i trdaskar. For korrekt och virde bevarande lagring.

Monteras pa tvarsliden istallet for verktygshallaren. For att skapa konvexa och
konkava former, for svdangradier eller
3/4 sfarer med radier pa max. 32 mm.
Hojdjusterbar verktygshallare (verktygs-
spetsen kan regleras fran 30 till 45 mm
Over tvarsliden) for anvdndning med
FD 150/E, PD 250/E, PD 400 och &ldre
PROXXON-svarvar. Matt: underlaggs-
platta 67 x 50 mm, hojd 55 mm. Stickstal

Knivhallare med knivar

VBS

For yttergaingaM3-4-5-6-8och 10.
Med inspanningstappar @ 10 mm for fast-
sattning i dubbdockans borrchuck pa svar-
ven. Vid gdngskarningen halls hallaren for
hand. Levereras i trdask med skjutlock.

Nr 24 082

14-delars set med parallellanslag

For borrmaskiner, fraismaskiner och svar-
var.

Tilverkad av hardat stal (58-62 HRC). Paral-
lelinogrannhet 0,02 mm. 2 av varje storlek
8 x 10, 15, 20, 25, 30, 35 och 40 mm. Langd
100 mm. Levereras i trdask med skjutlock.

Nr 24 266



/E, PD 400,FF 230 och FF 500/BL

Skaftfrdssats (2 - 5 mm), 4 delar

Alla frasar har ett 6 mm

cylinderskaft. En av varje 2 m K
-3 -4 och 5 mm. Dubbels- | ‘ '
karande, enl. DIN 327. Av |/

HSS stal.

I tralada med skjutlock. rl

Nr 24610

Skaftfrdssats (6 — 10 mm), 4 delar

En av varje 6 - 7 - 8 och 10 mm. Fyrdubbelt
skar enl. DIN 844 i HSS stal.

I tralada med skjutlock.

Nr 24 620

Centrerborrsats, 3 delar y }\'
Av HSS stal. DIN 333 (form A)

60°. Komplett sats med en av

varje 2 - 2,5 och 3,15 mm.

Nr 24 630 g

Kantavkdnnare-set, 2 delar

(===

(= e

Med slipade ytor. Fér noggrann ldgesbestam-
ning av arbetsstyckets kanter eller ytor. Matt
6 x 6 x 50 mm for ytarbeten. 6 x 5 x 75 mm for
djupt liggande kanter.
I tralada med skjutlock.

Nr 24 434

Vertygshallare och verktyg
Anvénds snabbt byte av
tillbehor for PD 250/E.
Forvara delar och bitar.
Storlek: 12 x 3 x 85mm
HSS.

-

Anvénds for PD 400 snabbbyte
Nr 24417 Nyhet
Anvands fér PD 250/E snabbyte.

Nr 24 217

Extra stickstal till stalhdllare
Ovan beskriven.
Nr 24 554

Svarvstal av hogkvalitativt
kobolthaltigt HSS-stdl. Slipade.

Sats i 5 delar
Skrubbstal, stickstal, spetsstal, knivstal
vanster och hoger.l tréldda med skjutlock.

Fovm - 4 HES ‘\

' Form.8 HES -
Form-3 HES ﬁ
e
Fom-2 88 @
=

8 x 8 x 80 mm(for PD 230/E och PD 250/E)
Nr 24530

10 x 10 x 80 mm (fér PD 400)

Nr 24 550

Svarvstal till gdngskdrning.
3 delar
1 st. till utvéndig gang (metrisk 60°). 1 st.
till invéandig gdng (metrisk) och ett
borrstal (ursvarvstal).
| trdlada med skjutlock.

I Fiem = 3 [5% Cabalg |h-

| Furm - 857 Cobary I

| et = 0 [3% Cosunfy

8x8x 80 mm

(for PD 230/E och PD 250/E)
Nr 24 540

10x 10x 80 mm

(for PD 400)

Nr 24 552

HSS-svarvstal for invindig
gdngskdrning, 6 delar

Géngskarningstal metrisk 60° och whit-
worth 55°. En av varje 1,3 - 2,65 och
4, Skaft @ 6 mm. Totalldngd 95 mm.
Svarvstalen satts fast i den medfdljande
verktygshallaren som sedan placeras i
svarvstalhallaren for PD 230 eller PD 400.
I trdlada med skjutlock.

Nr 24520

Sats med skdrhallare med hardmetal-
Iskdir for PD 230/E, PD 250/E och
PD 400

3 héllare (Iangd 90 mm),

@ krubb- och plansvarning

@ plan och langssvarvning

@ for ursvarvning (fér borrning dver 12 mm)
HM skar 55° ytbehandlat, normalt utférande.
Inkl. 3 reservskar, en fastskruv och nyckel TX 8.

Nr 24 555

8 x 8 mm (fér PD 230/E och PD 250/E)
Nr 24556

10 x 10 mm (for PD 400)

HM-skdir (extra)
F6r ovan beskrivna stalhallare.
Nr 24557 sats om 10 styck

Offest-skér med tungstenskarbid for
PD 250/E och PD 400.

Nyhet
= ]
B

Hallare till vanster i 45° for cylindrisk tung-
stenskarbid @ 6mm. For extra extra hog
ytkvalité. Set inkluderar 2 tungstenkarbid, 2
sakerhetsskruvar och TX 8 nyckel.

8 x 8 x 60mm (for PD 250/E)
Nr 24 560
10 x 10 x 70mm (for PD 400)
Nr 24 562

Tungstenkarbid
Fir die oben beschriebenen Stahlhalter.
Nr 24564 10 styck
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MICROMOT

Borr- och frdsenhet BFB 2000, koordinatbord KT 150 och frdasmotor
BFW 40/E. En komplett bearbetningscentrum!

Frdsmotor BFW 40/E. Med styrutrustning. For 900 — 6 000/min.

Genomgaende axel med 3 kullager (ingen vaxel).

Formgjutet aluminium huvud med faste pa 43mm (europeisk
standard). Stor och enkel kontroll med nddlagesfunktion. Tabell
indikerar optimal hastighet for borr och fras | olika material. Max
250W. Kraftfull daven vid ldgre varvtal. Hstighet mellan +900 och

w%ﬁ‘?

Koordinatbord KT 150
av aluminiumgjutgods.

Exakt frést laxsparmatning och kan darfor dven anvandas till
metallbearbetning.

Till frdsning, falsning av stal, NE-metall, konstfiber och tra. Alla banor
har ldsmekanism. Fri matning efter justering. Instéllning med hjélp
av tva vred med justerbar nollstélining. (1 varv = 2 mm framat. 1 del-
streck 0,05 mm framat). Planfrast arbetsbord.

3 genomgadende notgangar for montering av maskinskruvstycke
eller spannklor. Ett anslag med monteringsskruvar, samt en skruvt-
ving medféljer. Arbetsyta
200 x 200 mm. Rorelse
max 150 x 150 mm. Bygg-
héjd 75 mm. Vikt 4,9 kg.
(Avbildade spannklor
ingar inte i leveransen.)

Nr 20 150
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6 000 v/min. Komplett med kraftfulla spdnnhylsor 2.35-3-3.2-4
-5 0ch 6mm samt en laspin.

Ovrig teknisk data:

Kontrollenhet | 120V, 40 V DC.

Nr 20 165

= Borrpelare
e se sidan 75.



I CROMOT Tillverkad av hégkvalitativ aluminium.

Med laxsparsstyrning.

Borr- och frdsenhet BFB 2000.

For standard borrmaskiner med 43 mm hals.

N&r man vrider
lyftarmen d@ndrarman
till vertikal finmatning.

tex

Svdngbar utliggare
for sparfrasning.

upp till 90°.

Utliggare instéllbar till 90°. Darfér kan man fa manga olika
arbetsmojligheter:

Diagonalborrning, manga frasningar utan specialfrasar, frasning
av sneda langhal. Omstallning av finmatning till efterjustering
vid toppfrasning. Med djupanslag och djupskala. Kraftig, reduce-
rad kuggstdngsmatning for borrning utan storre anstrangning. @
45 mm kraftig pelare, 500mm lang. Ca 140 mm utldggning. 65 mm
slag. Planfrast massivt arbetsbord, ca 200 x 200 mm med tva sam-
manhangande MICROMOT standard T- spar (12 x 6 x 5 mm). Enkel
fastsattning av alla vanliga borrmaskiner med 43 mm standard hals.
Vikt ca 6,5 kg.

Nr 20 000

Notera:

Vdra konstruktérer féredrar gjuten aluminium. Ett fint, rostfritt, statiskt
fast material. Passningar och styrningar bearbetas pa vdra hégmoderna
CNC-maskiner (frdses, svarvas). Ren precision!

Notera:
Den nya UF/E med hastigheter pa 10 000 -
30 000v/min finns beskriven pd sidan 56.

Justerbar nollstélining
for finmatningen.

Omstallbar
Urfrast efterjusterbar till finmatning.

laxsparmatning.

Tydligt avlasbar
djupskala.

JI Stabilt planfrast
arbetsbord med
tva MICROMOT
standard T- spar
(12x6 x5 mm).
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MICROMOT Kvalité som syns och kdnns!
Tillverkat for alla som uppskattar utmdrkt teknik.
sida/sidan

Handhadllna elverktyg 230V 3- 15
Batteridrivna verktyg 16-19
Elhandverktyg for 12 V och separat 20-25
transformator
Systemtillbehor elhandverktyg 15
(borrpelare, flexaxel etc.) 26-29
Tillbehor (roterande) 30-35
i industri- och dentalkvalité
Ovriga verktyg for fina arbeten 36-37

Bordsmaskiner, sma och mellanstora modeller 38 - 55

(med tillbehor) 57
Svarv och frdssystem inklusive tillbeh6r 56-73
Frdsmotor med 43 mm spindelhals 74

Tillbehor for borrmaskiner

med 43 mm spindelhals 75

Generalagent for Sverige:

Karl H Strom AB

En separat 38-sidig katalog
finns tillgédnglig for PROXXON

Verktygsvagen 4

553 02 Jonkoping INDUSTRIEL!.'A handverktyg.
Du kan bestdlla den

tel. 036 - 3142 40 B
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e-post kontakt@khs.se « www.khs.se héir till véinster.
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